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Уважаемые Дамы и Господа!

 Мы рады приветствовать Вас на страницах нашего каталога! 

 
«Завод фасонных изделий» – современная российская компания, созданная в 2009 году и являющаяся, на 

данный момент, одним из ведущих производителей изоляции труб и фасонных изделий для строительства 
тепловых сетей. Компания ориентирована на удовлетворение максимально широкого спектра потребностей 
Клиентов. «ЗФИ» предлагает взвешенные и обоснованные решения, которые нацелены, в первую очередь, 
на достижение результата – обеспечение качественной продукцией в оптимальные сроки.

Большой профессиональный опыт нашего персонала как в менеджменте, так и на производственных пло-
щадках, высокие технологии и организация работы в сочетании с современным оборудованием, позволили 
нам в кратчайшие сроки организовать отлаженное производство и добиться стабильно высокого качества 
продукции. Для постоянных клиентов, компания формирует складской запас готовой продукции, с учетом их 
потребности, это позволяет в преддверии сезона осуществлять срочные поставки.

На страницах каталога подробно освещены все аспекты деятельности завода. Дополнительную информа-
цию Вы можете получить, посетив наш официальный сайт www.zfi.su, информация на котором регулярно 
пополняется и обновляется.

Клиентами «ЗФИ» являются известные российские и зарубежные компании, работающие в области тепло - 
снабжения, среди них проектные институты, строительные компании, предприятия, эксплуатирующие тепловые 
сети и многие другие. Будем рады сотрудничеству на дилерских условиях на территории РФ и СНГ.

Надеемся, что данный каталог станет Вашим верным помощником в работе.
 
 

 С уважением,

 Коллектив «Завода фасонных изделий» 
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1. О КОМПАНИИ

 

Во втором квартале 2009 года, при поддержке правительства Санкт-Петербурга и Ленинградской области, 
стартовал проект, который получил название «Завод фасонных изделий». 

Команду «ЗФИ» составили специалисты, имеющие многолетний опыт 
работы в теплоэнергетическом комплексе, во главе с инициатором проекта 
и генеральным директором — Султановым Александром Константинови-
чем.

«Нам хотелось создать совершенно новое предприятие, уникальное 
в своей отрасли с точки зрения технологий и подхода, производящее вос-
требованную продукцию. И считаю, что мы справились с этой задачей. 
Мы хотим, чтобы в России было больше таких предприятий, стремящихся 
работать по международным стандартам качества, быть клиентоориенти-
рованными, удовлетворяющими самые высокие требования заказчиков. 

 Безусловно, чтобы создать компанию такого уровня, необходим и со-
ответствующий высокий уровень менеджмента. Поэтому мы привлекли 
лучших специалистов в области теплоэнергетики для развития компании. 
Многие сотрудники «Завода фасонных изделий» работают с изоляцией ППУ 
с самого начала развития ППУ в России» — Султанов А.К.

ООО «Завод Фасонных Изделий» является одним из ведущих заводов в России и странах СНГ по произ-
водству труб и фасонных изделий в ППУ (пенополиуретановой) изоляции с производственными площадками 
в Санкт-Петербурге и Ленинградской области. 

Основным направлением деятельности Завода является производство труб и фасонных изделий диаметром 
от 32 до 1420 мм в ППУ изоляции высочайшего качества, по инновационной технологии, на современном 
оборудовании. Работы по сварке металла, полиэтилена и заливка пенополиуретана осуществляются на евро-
пейском и американском оборудовании с максимальной производительностью. «Завод фасонных изделий» 
производит продукцию как в соответствии с ГОСТ 30732-2006, так и по ТУ, и чертежам заказчиков. Возможно 
изготовление любых нестандартных изделий. Компания ориентирована на удовлетворение полного спектра 
потребностей клиентов. 
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Завод также занимается изготовлением и поставкой всевозможных изделий и конструкций из металла, опор 
для трубопроводов, комплектов для заделки стыковых соединений труб, изделий из железобетона, а также 
запорной арматуры и прочей сопутствующей продукции для строительства и ремонта тепловых сетей. 

ООО «ЗФИ» является аттестованным поставщиком продукции для ОАО «Теплосеть Санкт-Петербурга» и ГУП 
«ТЭК», сотрудничает со строительными, монтажными, торговыми организациями, изоляционными заводами 
по всей России и странам СНГ.

В компании приняты следующие стандарты:

• лучшие финансовые инструменты и предложения
• обеспечение полного спектра желаемых товаров и услуг
• высокое качество производимой продукции
• работа на Клиента 

Миссия компании 

• Бесперебойно и надежно снабжать наших Клиентов трубами и фасонными изделиями, а также полным 
 спектром продуктов для тепловых сетей, обеспечивая удовлетворение потребностей наших Клиентов 
• Последовательно строить долговременные отношения с Партнерами, создавать ценность продукта, 
 посредством инноваций и уникального конкурентоспособного предложения 
• Принимать участие в создании максимально эффективного бизнеса наших Клиентов, предлагая знания,
 опыт, инновационный подход к реализации проектов, создавая качественный продукт. Помогать своим
 Клиентам достичь поставленных целей

 
Стратегия компании

• Развитие дилерской сети в России и странах СНГ
• Открытие представительств компании по всей России 
• Расширение комплекса услуг и ассортиментной линейки, посредством вывода на рынок новых продуктов 
 и услуг
• Удовлетворение любых потребностей Клиента



6 www.zfi.su • info@zfi.su

1.1. Технологии и производство

Производство 

Производственные мощности «ЗФИ» размещены в Санкт-Петербурге и в Гатчинском районе Ленинградской 
области.

Обе производственные площадки оснащены современным высокотехнологичным оборудованием. Высокая 
производительность обусловлена автоматизацией производственных процессов подготовки металла, труб, 
полиэтиленовых оболочек, сварочных работ. 

Отличительной особенностью производства является специализация на выпуске фасонных изделий в ППУ 
изоляции. Это позволяет Заводу производить продукцию высокого качества в больших объемах как по типораз-
мерам ГОСТа 30732-2006, так и нестандартные изделия по чертежам заказчика. Производственные мощности 
предприятия позволяют выпускать одновременно всю линейку существующих фасонных изделий диаметров 
от 32/110 мм до 1420/1600 мм.

 
Технология 

Применение технологии ППУ изоляции стальных труб в защитной оболочке стало в последние десятилетия 
основным способом защиты теплопроводов от теплопотерь и наружной коррозии. Благодаря уникальным 
свойствам изоляция ППУ практически вытеснила остальные виды тепло- и гидроизоляции труб и фасонных 
изделий во всем мире. Пенополиуретан (ППУ) — это теплоизоляционный материал, разновидность пенопла-
стов, это жесткая неплавкая термоактивная пластмасса с ячеистой структурой. 

Свойства материала:
• не разрушается, имеет нейтральный запах, не поражается грибком и гнилью;
• стоек к растворителям, кислотам и щелочам;
• экологически безопасен;
•  низкая трудоемкость, сокращение времени монтажа; 
• значительное увеличение срока службы трубопровода;
• ППУ применим при температуре от –100°С до +130°С .

стальная труба

пенополиуретан

система ОДК

полиэтиленовая оболочка
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Основные технические характеристики теплоизоляции ППУ: 
• Плотность: 60-80 кг/м3; 
• Коэффициент теплопроводности: 0,025-0,033 Вт/мК; 
• Водопоглощение: в зависимости от фактической плотности, но не более 10% объема, 
 при кипячении в течение 90 минут;
• Предел прочности при изгибе: 1,5 кг/см2; 
• Теплостойкость не менее: 150°С.

Трубопровод в ППУ изоляции:
(По данным ВНИПИтеплопроект, ВНИПИэнергопром и Ассоциации производителей трубопроводов в инду-
стриальной полимерной изоляции)
• снижение тепловых потерь в 2-2,5 раза, по сравнению со всеми другими видами изоляции; 
• срок службы — 30 и более лет;
• при применении системы контроля увлажнения изоляции полностью исключаются повреждения 
 трубопроводов от наружной коррозии;
• в 1,5 раза снижение стоимости капитального строительства по сравнению 
 с трубопроводами канальной прокладки в других видах изоляции;
• Снижение годовых затрат на эксплуатацию теплосетей в 9-10 раз.

«ЗФИ» постоянно совершенствует существующие стандарты ППУ изоляции. Результатом этой деятельности 
является применение уникальных ППУ систем производства компании «Дау Изолан», различных для фа-
сонных изделий и прямых труб. Все фасонные изделия перед изоляцией подвергаются температуростойкой 
антикоррозийной обработке. Впервые в России применена инновационная система активации поверхности 
полиэтиленовых оболочек, позволяющая проводить обработку непосредственно перед изоляцией. Все это по-
зволило добиться максимальных показателей по адгезии пенополиуретана к трубе и ПЭ оболочке, увеличило 
показатели по осевому и тангенциальному сдвигу, значительно увеличило срок службы продукции.

Сварочные работы на кольцевых швах труб при изготовлении отводов, переходов и сильфонных компен-
сирующих устройств выполняются на специализированном сварочном оборудовании PipePro® компании 
MILLER (США) с применением режима сварки корневого шва RMD PRO. Эта уникальная технология при на-
личии собственной аттестованной лаборатории сварки позволяет сократить брак при сварке кольцевых швов 
практически до 0% , повысить производительность работы сварочного участка, изготавливать изделия для 
самых ответственных тепломагистралей в крупных городах России.

«ЗФИ» является одним из центров совершенствования конструкций СКУ (Сильфонных компенсирующих 
устройств) и наряду с ОАО «НПП «Компенсатор» проводит исследования в области улучшения способов ППУ 
изоляции данных устройств. 

«ЗФИ» является лидером по объемам выпуска НЩО (Неподвижных щитовых опор) для рынка Санкт-Петербурга 
и Ленинградской области. Технические условия с применением разработанных Заводом улучшений согласо-
ваны ведущими теплоснабжающими организациями Санкт-Петербурга ОАО «Теплосеть Санкт-Петербурга», 
ГУП «ТЭК СПб», ООО «Петербургтеплоэнерго».

 



8 www.zfi.su • info@zfi.su

Персонал

Благодаря многолетнему опыту работы на рынке теплоэнергетики, основателям проекта удалось организовать 
коллектив высококвалифицированных специалистов, имеющих существенный опыт работы в данной сфере, 
многие сотрудники компании работают в данной отрасли с начала развития ППУ изоляции в России. В част-
ности, г. Санкт-Петербург является пионером в области ППУ изоляции. За это время специалистами компании 
была выпущена не одна тысяча километров труб и фасонных изделий в ППУ изоляции.

Компания «ЗФИ» высоко ценит своих сотрудников и создает все необходимые условия для слаженной работы: 
обеспечивает благоприятный климат внутри коллектива, безопасное производство, заботится о сотрудниках, 
позволяет постоянно повышать квалификацию на специализированных образовательных курсах. 
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1.2. Реквизиты
 

Юридическое название
Общество с ограниченной ответственностью

«Завод фасонных изделий»

Сокращенное название ООО «ЗФИ»

Адрес юридический 196158, г. Санкт-Петербург, Московское шоссе, д.13, лит. В

Адрес почтовый
190005, г. Санкт-Петербург, наб. Обводного канала, 

д.118а, литера Б, а/я 32

Адрес офиса продаж
190005, г.Санкт-Петербург, наб. Обводного канала, 

д.118а, литера Б, офис 321

ИНН 7810551432

КПП 781001001

ОГРН 1097847106928

Кор.сч 30101810200000000704

Рас.сч.
40702810268000006694

Филиал ОПЕРУ ОАО Банк ВТБ в Санкт-Петербурге
г. Санкт-Петербург

БИК 44030704

ОКПО 60992692

Тел. (многоканальный): (812) 327-24-46

Факс (812) 327-24-43

E-mail: info@zfi.su

Сайт www.zfi.su

ОКВЭД 28.52

Генеральный директор Султанов Александр Константинович
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1.3. Служба клиентской поддержки

 

 Уважаемые Дамы и Господа! 

Позвольте выразить Вам благодарность за интерес, проявленный к компании «ЗФИ».
Мы благодарны своим Клиентам за обращения к нам и внимательно относимся к каждому мнению, письму 

или звонку. В нашей компании будут рады любому конструктивному замечанию или словам благодарности. 

«ЗФИ» стремится совершенствовать качество выпускаемой продукции и предоставляемых услуг, анализируя 
вопросы и пожелания наших Клиентов и быстро реагируя на них. 

 
В службе клиентской поддержки «ЗФИ» Вы можете задать любые вопросы, оставить Ваши пожелания 

о работе сотрудников нашей компании, а также о работе официальных дилеров. 

Пишите нам по адресу: client@zfi.su или звоните по телефону: (812) 327-24-46. 

 С уважением, 

 Служба клиентской поддержки
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2. ПРОДУКЦИЯ

Компания «ЗФИ» предлагает широкий ассортимент 
изделий высокого качества для прокладки трубопро-
водов тепло- и водоснабжения, а также комплекты 
для заделки стыковых соединений труб с тепловой 
изоляцией, запорную арматуру, опоры для трубопро-
водов, металлоконструкции, изделия из железобето-
на. Завод стремится удовлетворить самые высокие 
требования заказчиков в полном объеме.

Основной продукцией предприятия являются 
трубы и фасонные изделия в ППУ изоляции, вы-
полненные по ГОСТ 30732-2006. Трубы и фасон-
ные изделия в ППУ изоляции представляют собой 
жесткую конструкцию «труба в трубе», состоящую 
из стальной трубы, слоя ППУ изоляции и внешней 
трубы-оболочки из полиэтилена (ПЭ) высокой плот-
ности — для подземной прокладки или тонколи-
стовой оцинкованной стали (ОЦ) — для надземной 
прокладки. Для повышения надежности работы 
трубопроводов используется система оперативного 
дистанционного контроля состояния ППУ (Система 
ОДК), которая позволяет своевременно обнаружить 
и устранить протечку, предотвращая аварии. 

 
Предприятие также специализируется на выпуске 

любых Изделий из металла для применения в строи-
тельстве инженерных сетей. Металлоизделия завода 
отличаются высоким уровнем прочности, надежно-
стью и долговечностью, «ЗФИ» одна из немногих ком-
паний, которая производит антикоррозийную обра-
ботку своих изделий полимерными композициями на 
основе полиуретана, что увеличивает их срок службы 
в разы. Наиболее востребованные изделия: заглушки 
изоляции, сальники, скользящие опоры (в том числе 
по собственной конструкции), коверы, кольца для 
НЩО, упоры, соединительные детали, металлические 
площадки, лестницы и многое другое.

Комплекты для заделки стыков (КЗС) предназна-
чены для гидро- и теплоизоляции стыковых соеди-
нений теплотрасс в ППУ изоляции. Система заделки 
стыковых соединений ЗФИ включает в себя различ-
ные комбинации применения полиэтиленовых тер-
моусаживаемых муфт, в том числе электросварных, 
и тепловой изоляции.

 

 
«Завод фасонных изделий» уделяет повышенное 

внимание контролю качества выпускаемой про-
дукции. На производстве ведется операционный 
контроль на всех стадиях производственного цикла. 
Каждое произведенное изделие имеет фирменную 
заводскую маркировку. Вся продукция имеет не-
обходимые документы (сертификаты и паспорта 
качества).

Важно! 
Наше предприятие осуществляет комплексный 

подход в поставке материалов на всех стадиях строи-
тельства теплосетей с изучением и анализом проект-
ной документации, что позволяет нашим клиентам 
своевременно и с высоким качеством осуществить 
монтаж трубопроводов и обеспечить его надежную, 
долговременную эксплуатацию.
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2.1. Стальные трубы в ППУ изоляции
 

Трубы в ППУ изоляции применяются для сетей ото-
пления, горячего и холодного водоснабжения. 

Стальная труба в ППУ изоляции имеет конструкцию 
типа «труба в трубе» и состоит из стальной (основной 
рабочей) трубы, слоя тепловой изоляции из жесткого 
пенополиуретана (ППУ) и защитного слоя из полиэти-
лена (ПЭ) низкого давления или оцинкованной стали 
(ОЦ). Жесткость конструкции обеспечивается за счет 
связи ППУ с металлической трубой и полиэтиленовой 
(ПЭ) или оцинкованной (ОЦ) оболочкой. Связь до-
стигается технологическим процессом в заводских 
условиях путем точного подбора характеристик ком-
понентов ППУ, предварительной подготовки метал-
лической трубы и оболочки. 

 

Перед началом изоляции стальная труба очищает-
ся до степени очистки 3 в соответствии с ГОСТ 9.402. 
Изолированная стальная труба с тепловой изоляцией 
из пенополиуретана соответствует требованиям ГОСТ 
30732-2006. 

По требованию Заказчика возможно изготовление 
труб в ППУ изоляции с применением электрических 
саморегулируемых кабелей нагрева для транспорти-
ровки холодной воды и нефти в условиях Севера. 

 
Все элементы конструкции трубопровода с пред-

варительной изоляцией из пенополиуретана (ППУ) 
просты и надежны в эксплуатации. 

Виды оболочек труб в ППУ изоляции: 
• полиэтиленовая оболочка (ПЭ)
 (для подземной прокладки)
• оцинкованная оболочка (ОЦ) 
 (для надземной прокладки)

В производстве мы используем только те трубы, ка-
чество которых подтверждено сертификатом завода-
изготовителя.

Длина труб должна быть:
• от 6 до 12 метров для диаметров 57-219 мм;
• от 10 до 12 метров для диаметров 273-1420 мм.

Рис.2.1. 

Конструкция стальной трубы в ППУ изоляции 

1 — центрирующая опора; 2 — изоляция из ППУ; 3 — труба-оболочка; 4 — стальная труба; 

5 — проводники-индикаторы системы оперативного дистанционного контроля 

(показаны условно)
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Таблица 2.1. Расчетная масса одного метра изолированной трубы (в миллиметрах)

Наружный диаметр 
стальных труб 

и толщина стенки, мм

Масса трубы, кг

в полиэтиленовой оболочке
в стальной оболочке

Тип 1 Тип 2

32 х 3,0 4,08 - 6,7

38 х 3,0 4,5 - 7,12

45 х 3,0 4,98 - 7,6

57 х 3,0 5,79 6,17 8,41

76 х 3,0 7,41 7,96 10,35

89 х 4,0 10,81 11,4 14,16

108 х 4,0 13,04 13,79 16,81

133 х 4,0 16,95 18,21 21,37

159 х 4,5 22,16 23,86 26,79

219 х 6,0 38,97 41,87 43,95

273 х 7,0 58,19 62,59 63

325 х 7,0 69,61 74,65 74,16

426 х 7,0 94,14 102,79 97,04

530 х 7,0 125,9 - 121,04

630 х 8,0 150,22 - 143,06

720 х 8,0 193,32 - 181,65

820 х 9,0 243,33 266,81 226,07

920 х 10,0 278,07 303,89 253,14

1020 х 11,0 338,59 - 304,91

1220 х 11,0 403,34 - 363,99

1420 х 12,0 468,1 - 423,08

Примечание — Плотность пенополиуретана принимают равной 80 кг/м3.

ГОСТ 30732-2006 
Приложение (справочное)
Расчетная масса одного метра изолированной трубы
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2.2. Фасонные изделия в ППУ изоляции

Изоляция пенополиуретаном фасонных изделий производится по тому же принципу, что изоляция прямых 
участков труб. При условии применения качественной системы заделки стыков это обеспечивает герметичность 
всего трубопровода от попадания влаги и защищает тепловую изоляцию от намокания и разрушения.

Фасонные изделия бывают следующих видов: 
отводы, П-образные элементы, Z-образные элементы,
переходы, тройники, тройники параллельные,
тройниковые ответвления,
тройниковые ответвления с переходом,
сильфонные компенсаторы,
шаровые краны, неподвижные опоры,
узлы внекамерной врезки.

 
ФАСОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ в ППУ изоляции поставляются с системой ОДК (система оперативного дистанционного 

контроля увлажнения изоляционного слоя из пенополиуретана (ППУ))

ОТВОДЫ

ПЕРЕХОДЫ

ТРОЙНИКИ

ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
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ОПОРЫ

СИЛЬФОННЫЕ КОМПЕНСИРУЮЩИЕ УСТРОЙСТВА

КОНЦЕВЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

ШАРОВЫЕ КРАНЫ
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 2.2.1. Отводы в ППУ изоляции

Главная функциональная особенность отвода — 
изменение направления трубопровода и огибание 
препятствий на неровном участке. 

Отвод представляет собой стандартную стальную 
трубу с заданным углом поворота.

 
Отводы делятся на две группы: 
1. Крутоизогнутые (цельнотянутые (бесшовные), 
в основном, применяются диаметром до 720 мм. 
(ГОСТ 17375-2001, ГОСТ 30753-2001)
2. Сварные секторные по ТУ в основном применяются 
диаметром от 426 мм (Серия 5.903-13). 
 
• Цельнотянутые отводы изготавливаются путем 
 нагрева металла и гнутся по шаблону.
• Сварные секторные отводы состоят из нескольких 
 секторов труб, соединенных между собой 
 с помощью сварки. Оба вида отводов являются 
 надежными и отвечающими прямому 
 назначению. 

Наиболее распространенными являются три типа 
отводов, с углами 45, 60 и 90 градусов.

Крутоизогнутые отводы имеют небольшой радиус 
поворота. Что позволяет значительно облегчать мон-
таж трубопровода. Материал оболочки подбирается 
в зависимости от условий будущего использования 
и целевого назначения. 

Рис. 2.2.1. 

Конструкция отвода в ППУ изоляции

1 — стальная труба; 2 — изоляция из ППУ; 3 — оболочка; 4 — центрирующая опора; 5 — стальной отвод; 

6 — электроизоляционная трубка (для труб со стальной оболочкой); 7 — проводник-индикатор системы ОДК 

(показано условно)

Виды оболочек для отводов в ППУ изоляции: 
• Отводы в оцинкованной оболочке (ОЦ) 
 (для надземной прокладки) 
• Отводы в полиэтиленовой оболочке (ПЭ) 
 (для подземной прокладки)

 
Все отводы в ППУ изоляции изготавливаются на 

собственных производственных площадках «ЗФИ», 
в соответствии с требованиями ГОСТ 30732-2006. 

 
По заявке Заказчика и в зависимости от проектно-

го решения может быть произведен и заизолирован 
в ППУ изоляции стальной отвод с увеличенной или 
уменьшенной длиной патрубка и с разным углом по-
ворота. 

В конструкцию стального отвода в ППУ изоляции 
входит система ОДК, позволяющая контролировать 
и вовремя ликвидировать неисправность на трубо-
проводе. 

«Завод фасонных изделий» имеет возможность 
изготовления отводов в ППУ изоляции по индивиду-
альным чертежам заказчиков.



17

®

www.zfi.su • info@zfi.su

 
Таблица 2.2.1.  Отвод в ППУ изоляции (в миллиметрах)

Наружный 
диаметр 

стального 
отвода, 

d

Наружный диаметр изоляции Угол α**

по полиэтиленовой 
оболочке, D

по металлической 
оболочке, D

90° 60° 45° 30°

Тип 1 Тип 2 Тип3 L

32 125 - 125

1000 1000 1000 1000

38 125 - 125

45 125 - 125

57 125 140 140

76 140 160 160

89 160 180 180

108 180 200 200

133 225 250 225

159 250 280 250

219 315 355 315

273 400 450 400

325 450 500 450 1050 860 786 720

426 560 630 560 1100 889 807 734

530 710 - 675 1200 946 848 761

630 800 - 775 1200 945 848 761

1280 1014* 911* 819*

720*** 900 - 875 1370 1066* 948* 843*

820*** 1000 1100 975 1470 1073* 990* 820*

920 1100 1200 1075 1570 1132* 1032* 846*

1020 1200 - 1175 1620 1189* 1022* 874*

1220 1425 - 1375 1820 1304* 1105* 927*

1420 1600 - 1575 2020 1420* 1188* 980*

ГОСТ 30732—2006 * Сварные отводы. 
** Допускается изготовление отводов с другими углами.
*** Допускается изготовление крутоизогнутых отводов по ГОСТ 17375. 
Пример условного обозначения отвода 90° диаметром 57 мм, толщиной стенки 3 мм с тепловой изоляцией 
типа 1: Отвод Cm 57 х 3-90°-1-ППУ-ПЭ (ОЦ) ГОСТ 30732-2006 
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2.2.2. Переходы в ППУ изоляции 

Переход в ППУ изоляции представляет собой 
деталь трубопровода, которая обеспечивает соеди-
нение труб с одного диаметра на другой, надежно 
соединяя участки теплосети.

Стальные переходы в ППУ (пенополиуретановой) 
изоляции изготавливаются в соответствии с ГОСТ 
30732-2006. 

 

Виды переходов ППУ: 
1. Переход стальной эксцентрический применяется 
для соединения труб по нижней образующей линии 
трубопровода. 
2. Переход стальной концентрический применяется 
для соединения труб по оси трубопровода. Имеет 
форму усеченного конуса. Наиболее часто исполь-
зуется. 

 

По технологии изготовления стальные 
переходы делятся на два типа: 
• бесшовные (ГОСТ 17878-2001)
• сварные листовые (ГОСТ 34-10-753-97, 
 Серия 5903-13)

Виды оболочек для переходов в ППУ изоляции: 
• Переходы в оцинкованной оболочке (ОЦ) 
 (для надземной прокладки)
• Переходы в полиэтиленовой оболочке (ПЭ) 
 (для подземной прокладки)

На «Заводе фасонных изделий» возможно изго-
товление переходов по индивидуальным чертежам 
Заказчика.

Рис. 2.2.2. 

Конструкция перехода в ППУ изоляции. 

1 — стальная труба; 2 — электроизоляционная трубка (для труб со стальной оболочкой); 

3 — оболочка; 4 — изоляция из ППУ; 5 — центрирующая опора; 6 — проводник-индикатор системы ОДК 

(показано условно)
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Таблица 2.2.2. Переход в ППУ изоляции (в миллиметрах)

d2

d1

32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920 1020 1220

45 х                    

57  х х                  

76  х х х                 

89   х х х                

108    х х х               

133    х х х х              

159    х х х х х             

219    х х х х х х            

273       х х х х           

325       х х х х х          

426         х х х х         

530           х х х        

630            х х х       

720             х х х      

820             х х х х     

920              х х х х    

1020              х х х х х   

1220               2390 2 165 1945 1 720 х  

1420                2550 2400 2 186 1900 х

Примечание: Знак «х» — длина изделия равна 1500 мм

ГОСТ 30732-2006 
Переход 
Пример условного обозначения стального перехода диаметром 89-76 мм с изоляцией типа 2: 
Переход Cm 89-76-2-ППУ-ПЭ(ОЦ) ГОСТ 30732-2006 
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2.2.3. Тройники в ППУ изоляции

Тройник применятся для разветвления трубопровода. Тройник в ППУ изоляции представляет собой соеди-
нительную деталь трубопровода с тремя отверстиями, позволяющими подключать к основной трубе допол-
нительные ответвления. 

Виды оболочек для тройников в ППУ изоляции: 
• Тройники в оцинкованной оболочке (ОЦ) (для надземной прокладки)
• Тройники в полиэтиленовой оболочке (ПЭ) (для подземной прокладки)

Виды тройников в ППУ изоляции: 
• Равнопроходной тройник
• Параллельный тройник
• Тройник с шаровым краном воздушника
• Тройниковое ответвление
• Узел внекамерной врезки

2.2.3.1. Равнопроходной тройник в ППУ изоляции
 

Равнопроходной (стандартный) тройник в ППУ изоляции представляет собой соединительную деталь 
трубопровода с равными диаметрами магистральной трубы, позволяющими подключать к основной трубе 
дополнительные ответвления.

 
Особенностью тройника является то, что перемещаемая среда изменяет свое направление под углом 

90 градусов.

 Кроме ответвлений, есть возможность легкого монтажа приборов и оборудования в трубопроводную 
систему.

Рис. 2.2.3.1. 

Конструкция равнопроходного тройника в ППУ изоляции 

1 — оболочка; 2 — изоляция из пенополиуретана; 3 — центрирующая опора; 

4 — проводник-индикатор системы ОДК (показано условно);  5 — стальная труба
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Таблица 2.2.3.1. Тройник в ППУ изоляции (в миллиметрах)

d 2
d 1

32
38

4
5

57
76

8
9

10
8

13
3

15
9

21
9

27
3

32
5

4
26

53
0

63
0

72
0

8
20

9
20

10
20

12
20

14
20

L
12

0
0

12
0

0
12

0
0

12
0

0
13

0
0

13
0

0
13

0
0

13
0

0
14

0
0

14
0

0
18

0
0

18
0

0
19

0
0

20
0

0
20

0
0

20
0

0
20

0
0

21
0

0
21

0
0

24
0

0
27

0
0

32
H

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

70
0

9
0

0
9

0
0

10
0

0
10

0
0

10
0

0
11

0
0

12
0

0
12

0
0

13
0

0
14

0
0

15
0

0

38
H

 
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
9

0
0

9
0

0
10

0
0

10
0

0
10

0
0

11
0

0
12

0
0

12
0

0
13

0
0

14
0

0
15

0
0

4
5

H
 

 
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
70

0
9

0
0

9
0

0
10

0
0

10
0

0
10

0
0

11
0

0
12
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2.2.3.2. Параллельное тройниковое ответвление в ППУ изоляции 

Параллельное тройниковое ответвление в ППУ изоляции представляет собой соединительный элемент 
трубопровода. Изготавливается путем приварки отвода параллельно основной трубе. 

Параллельное тройниковое ответвление предназначено для крепления боковых трубных ответвлений 
к основной магистрали и распределения технологических потоков по трубопроводам.

 
Параллельное тройниковое ответвление в ППУ изоляции используется при прокладке трубопроводов го-

рячего водоснабжения в тепловых сетях при надземной и подземной бесканальной и канальной прокладке 
тепловых сетей. 

Рис. 2.2.3.2. 

Конструкция параллельного тройника в ППУ изоляции

1 — стальной отвод; 2 — электроизоляционная трубка (для труб со стальной оболочкой); 

3 — изоляция из ППУ; 4 — центрирующая опора; 

5 — проводник-индикатор системы ОДК; 6 — стальная труба; 7 — оболочка
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Таблица 2.2.3.2. Параллельное тройниковое ответвление в ППУ изоляции (в миллиметрах)
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ГОСТ 30732-2006 
Конструкция и размеры параллельного тройника должны соответствовать рисунку 2.2.3.2 и таблице 2.2.3.2 
Пример условного обозначения параллельного тройника одного ответвления диаметром 426-219 мм 
с изоляцией типа 2: Тройник параллельный Cm 426-219-2-ППУ-ПЭ(ОЦ) ГОСТ 30732-2006
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2.2.3.3.  Тройник с шаровым краном воздушника

Тройник с шаровым  краном воздушника представляет собой трубу с приваренной к ней трубой меньшего 
диаметра с шаровым краном, который позволяет стравливать воздух, ликвидируя воздушную пробку. 

 

   
Рис. 2.2.3.3. 

Конструкция тройника с шаровым краном воздушника

1 — изоляция из ППУ; 2 — центрирующая опора; 

3 — проводник-индикатор системы ОДК; 4 — стальная труба; 

5 — электроизоляционная трубка (для труб со стальной оболочкой); 

6 — оболочка 
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Таблица 2.2.3.3. Тройник с шаровым краном воздушника (в миллиметрах)

d1 d2 H H1 d1 d2 H H1

32 25 541 361 325 32 690 510

38 25 544 364 426 32 740 560

45 25 548 368 530 50 790 610

50 32 554 375 630 50 840 660

76 32 560 380 720 50 870 685

89 32 570 390 820 50 940 755

108 32 580 400 920 50 985 805

133 32 595 425 1020 50 1035 855

159 32 605 425 1220 50 1135 955

219 32 635 455 1420 50 1235 1055

273 32 665 480     

ГОСТ 30732-2006 
Конструкция и размеры тройника с шаровым краном воздушника должны соответствовать рисунку 2.2.3.3 
и таблице 2.2.3.3. 
Пример условного обозначения тройника с шаровым краном воздушника диаметром 159-32 мм 
с изоляцией типа 1: Тройник с шаровым краном воздушника Ст 159-32-1-ППУ-ПЭ(ОЦ) ГОСТ 30732-2006

2.2.3.4. Тройник неравнопроходной в ППУ изоляции

Рис. 2.2.3.4.

Конструкция тройника неравнопроходного в ППУ изоляции

Неравнопроходной тройник в ППУ изоляции представляет собой соединительную деталь трубопровода 
с двумя одинаковыми входными отверстиями и третьим отверстием меньшего диаметра. Толщина стенок при 
этом может быть различной. 

Неравнопроходной тройник позволяет подключать к основному трубопроводу дополнительные ответвления. 
Тройник позволяет распределить потоки перемещаемой среды. 
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2.2.3.5. Тройниковое ответвление в ППУ изоляции
 

Рис. 2.2.3.5. 

Конструкция тройникового ответвления в ППУ изоляции 

1 — стальной отвод; 2 — оболочка; 3 — проводник-индикатор системы ОДК; 

4 — изоляция из пенополиуретана; 5 — электроизоляционная трубка (для труб со стальной оболочкой); 

6 — центрирующая опора

Тройниковое ответвление в ППУ изоляции из-
готавливается в соответствии с требованиями ГОСТ 
30732-2006. 

Тройниковое ответвление в ППУ изоляции пред-
ставляет собой сварную конструкцию из стального 
тройника с приваренным отводом, позволяющим 
огибать дополнительные пролегающие рядом ком-
муникации. 
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Таблица 2.2.3.5. Тройниковое ответвление (в миллиметрах)
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Конструкция и размеры тройникового ответвления должны соответствовать рисунку 2.2.3.5 
Пример условного обозначения тройникового ответвления диаметром 426-219 мм с изоляцией типа 1: 
Тройниковое ответвление, Ст 426-219-1 ППУ-ПЭ (ОЦ) ГОСТ 30732-2006 
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Рис. 2.2.3.6. 

Конструкция узла внекамерной врезки в ППУ изоляции

2.2.3.6. Узел внекамерной врезки в ППУ изоляции

 Узел внекамерной врезки (УВВ) представляет собой тройниковое ответвление с дополнительными углами 
поворота. УВВ в ППУ изоляции изготавливается по чертежам Заказчика, индивидуально для каждого проекта. 
Узел внекамерной врезки может дополняться запорной арматурой, переходами в ППУ изоляции.

Качественные технологии и профессионализм персонала дает нам возможность производить очень сложные 
конструкции больших диаметров.

Пример условного обозначения узла внекамерной врезки диаметром 426-219 мм с изоляцией типа 1: 
Ст 426-219-1 ППУ-ПЭ (ОЦ) ГОСТ 30732-2006
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Фото. 2.2.3.6.а 

Узел внекамерной врезки в ППУ изоляции
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2.2.4. Элементы трубопровода

2.2.4.1. Промежуточный элемент с кабелем вывода ОДК 

Промежуточный элемент трубопровода представляет собой элемент трубопровода в ППУ изоляции с ка-
белем вывода. 

Мы производим промежуточные и концевые элементы трубопроводов, с соблюдением всех отраслевых 
стандартов для каждого изделия. Провода системы ОДК проверяют на контроль сопротивления изоляции 
путем электрического тока.

Промежуточный элемент в ППУ изоляции с кабелем вывода предназначен для монтажа на трубопроводе 
системы ОДК. Через данное изделие прокладывается провод системы ОДК с выводом его на терминал для 
дальнейшего контроля за местом повреждения стальной трубы. 

 
Промежуточные элементы трубопровода устанавливаются на участках трубопровода, где требуется под-

ключение к терминалу. Место расположения на теплотрассе промежуточного элемента с кабелем вывода 
определяется проектом теплотрассы

 
Рис. 2.2.4.1.

Промежуточный элемент трубопровода с кабелем вывода

2.2.4.2. Концевой элемент трубопровода в ППУ изоляции

Типы концевых элементов:
1. Концевой элемент с кабелем вывода из оболочки
2. Концевой элемент с кабелем вывода с торца
3. Концевой элемент с закольцованными проводами ОДК 

КОНЦЕВОЙ ЭЛЕМЕНТ ТРУБОПРОВОДА С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ЗАГЛУШКОЙ БЕЗ КАБЕЛЯ ВЫВОДА 

Концевой элемент трубопровода с металлической заглушкой изоляции представляет собой отрезок трубы 
в ППУ изоляции с металлической заглушкой с торца трубы, устанавливается в конце теплотрассы, где закан-
чивается система ОДК. Предназначен для монтажа подводки кабеля вывода, подключается на терминал для 
дальнейшего контроля места повреждения стальной трубы. 
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КОНЦЕВОЙ ЭЛЕМЕНТ ТРУБОПРОВОДА С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ЗАГЛУШКОЙ, С КАБЕЛЕМ ВЫВОДА С ТОРЦА
И ИЗ ОБОЛОЧКИ 

Концевой элемент трубопровода с металлической заглушкой изоляции ППУ с кабелем вывода с торца уста-
навливается в конце теплотрассы, где заканчивается система ОДК. Предназначен для монтажа подводки кабеля 
вывода, подключается на терминал для дальнейшего контроля места повреждения стальной трубы. 

Концевой элемент трубопровода с металлической заглушкой изоляции с кабелем вывода с торца представ-
ляет собой отрезок трубы в ППУ изоляции с кабелем вывода. Как правило, концевой элемент производится 
для бесканальной прокладки.

Рис. 2.2.4.2.

Концевой элемент трубопровода в ППУ изоляции
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2.2.4.3. Z-образный элемент в ППУ изоляции 

 
Поскольку трубопроводы несут постоянные нагрузки, подвергаются воздействиям внешней среды, а также 

в следствии изменения температурных режимов внутри трубопровода, Z-образные элементы, состоящие из 
стальных труб с приваренными к ним отводами, работают в режиме сжатия, обеспечивая тем самым есте-
ственную компенсацию трубопровода. 

Z-образные элементы в ППУ изоляции изготавливаются в соответствии с ГОСТ 30732-2006. 
 По чертежам Заказчика возможно изготовление Z-образных элементов трубопровода с заданными углами 

поворота и длиной плеч. 
Z-образные элементы поставляются в ППУ изоляции в ПЭ или ОЦ оболочке. 

В соответствии с требованием проекта возможно расположение Z-образного элемента как в вертикальном, 
так и в горизонтальном положении. 

Рисунок 2.2.4.3.

Конструкция Z-образного элемента в ППУ изоляции

1 — оболочка; 2 — стальная труба; 3 — изоляция ППУ; 4 — центрирующая опора; 

5 — стальной отвод; 6 — электроизоляционная трубка (для трубопроводов со стальной оболочкой); 

7 — проводник — индикатор с ОДК



33

®

www.zfi.su • info@zfi.su

 
Таблица 2.2.4.3. Z-образный элемент в ППУ изоляции (в миллиметрах)

D L L1 D L L1

32 1000 2000 325 1050 2100

38 1000 2000 426 1100 2200

45 1000 2000 530 1200 2400

57 1000 2000 630 1280 2560

76 1000 2000 720 1370 2770

89 1000 2000 820 1470 2940

108 1000 2000 920 1570 3140

133 1000 2000 1020 1620 3240

159 1000 2000 1220 1820 3640

219 1000 2000 1420 2020 4040

273 1000 2000    

Конструкция и размеры Z-образного элемента должны соответствовать рисунку 2.2.4.3 и таблице 2.2.4.3. 
ГОСТ 30732-2006 
Пример условного обозначения Z-образного элемента диаметром 108 мм с изоляцией типа 1:
Z-образный элемент Cm 108-1-ППУ-ПЭ (ОЦ) ГОСТ 30732-2006 

2.2.4.4. П-образный элемент в ППУ изоляции 

П-образный элемент трубопровода в ППУ изоляции выполняет функцию компенсирующего элемента, 
и состоит из двух соединенных между собой отводов.

По чертежам Заказчика возможно изготовление П-образных элементов трубопровода с заданной длиной 
плеч. 

П-образные элементы поставляются в ППУ изоляции в полиэтиленовой или оцинкованной оболочке. 

Рис. 2.2.4.4.

П-образный элемент в ППУ изоляции
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2.2.5. Сильфонное компенсирующее устройство (СКУ) в ППУ изоляции

Сильфонные компенсирующие устройства (СКУ) в ППУ изоляции, производимые на «Заводе фасонных изде-
лий», предполагают использование сильфонных компенсаторов ОАО «НПП «Компенсатор», г.Санкт-Петербург. 
В стандартном исполнении СКУ «ЗФИ» использует компенсаторы марки ОПН или ОПНР с увеличенным осевым 
ходом.

Конструкция СКУ ООО «ЗФИ» имеет высокий уровень надежности, подтвержденный испытаниями на стенде 
ОАО «НПП «Компенсатор», где моделируются реальные условия эксплуатации и количество циклов действия 
устройства равное 30 (тридцати) годам. 

Важным отличительным свойством СКУ является применение гидрозатворов, расположенных между по-
лиэтиленовой оболочкой изоляции патрубков и футляром устройства.

 
 Рис. 2.2.5а. 

Сильфонное компенсирующее устройство с одним сильфоном

Гидрозатворы надежно защищают СКУ от попадания во внутреннее пространство корпуса влаги и грязи, 
которые могут стать причиной преждевременного выхода устройства из работы, повреждения изоляции 
и рабочей части сильфона. 

Внутри корпуса сильфон также имеет теплоизоляцию, которая сокращает теплопотери и не препятствует 
работе устройства.

На металлический футляр СКУ наносится антикоррозийная изоляция по ГОСТ 9.602-2001 «Защита подзем-
ных сооружений от коррозии». Изоляция выполнена термоусаживающими манжетами Canusa (производства 
Германии) и имеет отличный внешний вид. В конструкции СКУ, для предотвращения избыточного растяжения 
сильфона, используются ограничители хода осевого перемещения, их ход рассчитывается относительно ком-
пенсирующей способности сильфонного компенсатора. 

Рис. 2.2.5б.

Сильфонное компенсирующее устройство с двумя сильфонами. С увеличенным осевым ходом
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Таблица 2.2.5а.  Сильфонное компенсирующее устройство в ППУ изоляции (в миллиметрах)
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Py d x S ±λ L Lкомп. Lфут. D x S δ

МПа мм

1 СКУ-1-65-1,6(2,5)-70

1,6;
2,5

76х4,0 35

150

1690 755
140х3,0 29

160х3,0 39

2 СКУ-1-80-1,6(2,5)-70 89х4,0 35 1710 765
160х3,0 32

180х3,0 42

3 СКУ-1-100-1,6(2,5)-80 108х5,0 40 1790 835
180х3,0 33

200х3,2 42

4 СКУ-1-125-1,6(2,5)-90 133х5,0 45 1850 875
200х3,2 30

250х3,6 42

5 СКУ-1-150-1,6(2,5)-100 159х5,0 50 1910 910 250х3,9 41

6 СКУ-1-200-1,6(2,5)-140 219х6,0 70 2153 1075 315х4,9 43

7 СКУ-1-250-1,6(2,5)-160 273х7,0 80

210

2450 1215 400х6,3 57

8 СКУ-1-300-1,6(2,5)-180 325х7,0 90 2590 1310
450х7,0 55

560х7,8 79

9 СКУ-1-400-1,6(2,5)-190 426х7,0 95 2698 1395
560х8,8 58

630х9,8 92

10 СКУ-1-500-1,6(2,5)-200 530х8,0 100 2812 1495
630х9,8 40

710х11,1 78

11 СКУ-1-600-1,6(2,5)-200 630х8,0 100 2765 1445 800х12,5 72

12 СКУ-1-700-1,6(2,5)-210 720х8,0 105 2930 1590 900х14,0 76

13 СКУ-1-800-1,6(2,5)-210 820х8,0 105 3240 1700 1000х15,6 74

14 СКУ-1-1000-1,6(2,5)-220 1020х10,0 110 2885 1525 1200х19,6 70

ТУ 5768-005-60992692-2010 
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2.2.6. Шаровые краны в ППУ изоляции 

Шаровые краны предназначены для перекрытия потока рабочей среды в системах тепло- и хладоснаб-
жения, промышленной теплоэнергетики и нефтепродуктов. Также они активно используются в городском 
коммунальном хозяйстве. К преимуществам шаровых кранов можно отнести меньшее гидравлическое со-
противление, большую надежность, легкость открытия и закрытия, возможность визуального контроля по-
ложения запирающего элемента и компактность конструкции.

Строение шарового крана, стойкость к окислению, позволяют использовать их в инженерных системах раз-
личного назначения, в том числе и в агрессивных средах, где существует повышенная опасность коррозии.

«Завод фасонных изделий» является официальным партнером ведущих мировых производителей шаровых 
кранов (Vexve, Broen Ballomax, Klinger, Naval, Hogfors). Благодаря этому, мы можем предложить Вам шаровые 
краны в ППУ изоляции и без. Изоляция и удлинение штоков шаровых кранов производится на нашем заводе. 
Шаровые краны поставляются в любой конфигурации, с любой длиной штока.

Шаровые краны нержавеющие выпускаются полно- и полупроходного типа.

Вы можете оформить заказ на стальные шаровые краны, под приварку, фланцевые, с редуктором  (с ручным 
и электроприводом).

Рис. 2.2.6 а.

Шаровый кран в ППУ изоляции 

 
Шаровые краны в ППУ изоляции 

 
Шаровый кран в ППУ изоляции поставляется, по желанию Заказчика, с различными приводами, с увели-

ченной длиной штока, предизолированные ППУ с системой ОДК. 

 
Шаровый кран в ППУ изоляции с ручным механическим приводом применяется в теплоэнергетической 

отрасли. Ручной привод играет роль поворотного затвора, который установлен на шаровый кран. Надежность 
конструкции обеспечивает применение высококачественных материалов и технологий сборки, которые обе-
спечивают надежность конструкции при работе. 

Редуктор снабжен индикатором положения открыто/закрыто, запирающим устройством, ограничителем по-
ворота ручки. Установочные винты используются для центровки при установке привода на запорную арматуру.
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Шаровый кран в ППУ изоляции с автоматическим приводом (электроприводы применяются как ис-
полнительный механизм для управления шаровыми кранами).

 

Рис 2.2. 6.б.

Шаровый кран с удлиненным штоком

Рис 2.2. 6.в.

Шаровый кран с ручным механическим приводом

Шаровый кран с увеличенной (любой) длиной штока предназначен для подземной установки, исполь-
зуется в тепловых сетях и ТЭЦ. Шаровые краны с удлиненным шпинделем (штоком) соответствуют отраслевым 
стандартам и прошли все типовые испытания.
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2.2.7. Опоры трубопровода

2.2.7.1. Неподвижная опора трубопровода 

Рис. 2.2.7.1.

Конструкция неподвижной опоры трубопровода

1 — оболочка; 2 — стальная труба; 3 — проводник-индикатор системы ОДК; 

4 — центрирующая опора; 5 — изоляция из ППУ; 6 — неподвижная опора

Неподвижные опоры применяются для трубопроводных систем при подземной бесканальной и канальной 
прокладке трубопроводох. Неподвижные опоры применяются для обеспечения надежной фиксации трубо-
провода, исключая как продольное, так и поперечное смещение трубопровода.

«Завод фасонных изделий» производит неподвижные опоры трубопроводов различных конструкций 
и способов прокладки, с теплоизоляцией, для широкого диапазона диаметров труб, применяемых в тепловых 
сетях.

Неподвижные опоры для теплосетей подземной и надземной прокладки с наружным диаметром труб от 57 
до 1220 мм. 

«ЗФИ» производит любые конструкции неподвижных опор трубопроводов по ГОСТ 30732-2006 и ТУ. Про-
изводимые заводом неподвижные опоры теплоизолированных трубопроводов обеспечивают эффективную 
теплоизоляцию узлов бетонирования опор, электрохимическую защиту конструкций. 

Соблюдение всех необходимых требований по монтажу и эксплуатации исключает ускоренную коррозию, 
деформирование опорных узлов, а, следовательно, и аварийные разрушения трубопроводов в местах уста-
новки опор.

Важное значение имеет выполняемое заводом качественное антикоррозийное покрытие наруж-
ной поверхности неподвижных опор современными антикоррозийными материалами. Оно обеспечи-
вает надежную гидрозащиту конструкций при транспортировке, хранении, монтаже и эксплуатации, 
в том числе в условиях низких температур.  
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Таблица 2.2.7.1. Неподвижная опора в ППУ изоляции (в миллиметрах)

d H S P * max’ Т 

32 255 16 3,6

38 255 16 4,2

45 255 16 5

57 255 16 7,5

76 275 16 9,5

89 295 16 12,5

108 315 16 19

133 340 16 23,5

159 400 20 36

219 460 24 50

273 550 30 75

325 650 40 90

426 750 40 120

530 900 40 150

630 1000 50 205

720 1100 50 235

820 1300 50 310

920 1300 60 430

1020 1400 60 470

1220 1600 ** - 

1420 1800 - - 

* Максимальная нагрузка на элемент опоры. ** Определяется расчетом

Конструкция и размеры неподвижной опоры должны соответствовать рисунку 2.2.7.2 и таблице 2.2.7.2. 
При этом для стальной оболочки L = 2000 мм;
для ПЭ-оболочки L: 2500 — для Dн ≤219 мм; 3000 — для Dн 273≤ 600 мм; 3500 — для Dн 720/ 1020 мм. 
ГОСТ 30732-2006 

Пример условного обозначения неподвижной опоры для трубы диаметром 76 мм, высотой 275 мм 
и толщиной 15 мм с изоляцией типа 1:
Неподвижная опора Ст 76-275 х 15-1-ППУ-ПЭ(ОЦ) ГОСТ 30732-2006 



40 www.zfi.su • info@zfi.su

2.2.7.2. Неподвижная щитовая опора трубопровода (НЩО)

Рис. 2.2.7.2.

Неподвижная щитовая опора

Неподвижная щитовая опора (НЩО) — является 
аналогом Неподвижной опоры, изготавливаемой по 
ГОСТ 30732-2006, с тем отличием, что уже является 
конечным изделием и не требует подготовки и заливки 
железобетонной конструкции в трассовых условиях.

Данная конструкция применяется в проектах 
строительства и реконструкции тепловых сетей в Санкт-
Петербурге и Ленинградской области. Преимущества-
ми данной конструкции являются: ремонтопригодность, 
отсутствие прямой связи и гальванической развязки 
между металлическими элементами конструкции щита 
и стальной трубой, надежная антикоррозийная защита 
и высокая степень теплоизоляции элементов. 

 
Компания ЗФИ является одним из лидеров в про-

изводстве данной конструкции. За последние годы 
в Технические условия были внесены изменения, 
позволившие получить максимальную надежность 
и увеличить сроки эксплуатации НЩО при бесканаль-
ной прокладке.

Рис. 2.2.7.2.а.

Неподвижные щитовые опоры нестандартных конструкций

Также существует возможность поставки трубо-
элементов выполненных по аналогичной конструкции 
для заливки железобетонного щита на месте строи-
тельства, что позволяет изготавливать щиты любых 
габаритных размеров.

Неподвижные опоры могут производиться для тру-
бопроводов надземной и подземной прокладки. При 
первом варианте в качестве гидроизоляции применя-
ется оцинкованная оболочка (ОЦ), при втором — по-
лиэтиленовая оболочка (ПЭ).

Технические условия ТУ 5768-002-60992692-2010 
«НЕПОДВИЖНЫЕ ЩИТОВЫЕ ОПОРЫ И ТРУБОЭЛЕ-
МЕНТЫ С ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ИЗ ПЕНОПОЛИУРЕ-
ТАНА С ЗАЩИТНОЙ ОБОЛОЧКОЙ ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНА» 
с применением разработанных Заводом улучшений 
согласованы ведущими теплоснабжающими органи-
зациями Санкт-Петербурга ОАО «Теплосеть Санкт-
Петербурга», ГУП «ТЭК СПб», ООО «Петербургте-
плоэнерго».
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Таблица 2.2.7.2. Неподвижные щитовые опоры НЩО в ППУ изоляции (в миллиметрах)

Тип щита Размеры щита, Lхbхh,мм Диаметр
стальной трубы d, мм

Диаметр полиэтиленовой 
оболочки трубы, D мм

1-1п 1000х2000х150 57х3,5 125

1-1п 1000х2000х150 57х3,5 140

1-1п 1000х2000х150 76х3,5 140

1-1п 1000х2000х150 76х3,5 160

1-1п 1000х2000х150 89х3,5 160

1-1п 1000х2000х150 89х3,5 180

1-1п 1000х2000х150 108х3,5 180

1-1п 1000х2000х150 108х3,5 200

1-2п 1000х2000х150 133х4,0 200

1-2п 1000х2000х150 133х4,0 225

1-2п 1000х2000х150 133х4,0 250

1-2п 1000х2000х150 159х4,5 250

2-1п 1500х2500х200 219х6,0 315

2-1п 1500х2500х200 273х6,0 400

2-2п 1500х2500х200 325х6,0 400

2-2п 1500х2500х200 325х6,0 450

2-2п 1500х2500х200 325х6,0 500

3-1п 2000х3500х250 426х6,0 500

3-1п 2000х3500х250 426х6,0 560

3-2п 2000х3500х250 530х8 710

600п 2200х4200х300 630х8 800

700п 2200х4200х300 720х8 900

800п 2500х5500х350 820х8 1000

1000п 2500х5500х350 1020х10 1200

Пример условного обозначения неподвижных щитовых опор и трубоэлементов: 
НО-1-1 Ст.57х3,5/125-ППУ-ПЭ-(1-пр) с ОДК ТУ 5768-002-60992692-2010 НЩО-600* Ст.630х8/800-ППУ-ПЭ-
(2-фт) с ОДК ТУ 5768-002-60992692-2010
Трубоэлемент Ст.820х9/1000-ППУ-ПЭ-(2-фт) с ОДК ТУ 5768-002-60992692-2010, где НО-1-1;НЩО-600 — обо-
значение марки щита; 
Ст.57х3,5;Ст.630х8 — наружный диаметр и толщина металлической трубы в мм 125;800 —наружный диаметр 
изоляции; ППУ — теплоизоляция из пенополиуретана; ПЭ — гидрозащита из полиэтилена; 
1;2 — конструктивное исполнение; пр;фт — тип диэлектрика (паронит; фторопласт).
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2.2.7.3. Хомутовая (скользящая) опора трубопровода

Рис. 2.2.7.3.

Конструкция хомутовой (скользящей) опоры трубопровода 

1 — изоляция из ППУ; 2 — стальная труба; 3 — оболочка; 4 -крепящие хомуты; 

5 — резиновая прокладка; 6 — скользящая опора 

 
Скользящая хомутовая опора применяется при прокладке теплосети в каналах и футлярах при бестраншей-

ной укладке теплопроводов. Между металлоконструкциями опор и футляров прокладывается безосновной 
рулонный материал в 1 слой.

 
Скользящие хомутовые опоры для трубопроводов всех типов в теплоизоляции пенополиуретаном с наруж-

ным диаметром оболочки от 90 до 1200 мм.

«ЗФИ» изготавливает скользящие (хомутовые) опоры в соответствии с ГОСТ 30732-2006, а также по ТУ. 
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Таблица 2.2.7.3. Хомутовая (скользящая) опора трубопровода

D х S,мм 

B L
Диаметр, d,мм

В полиэтиленовой 
оболочке

В оболочке 
из оцинкованной стали

32 125 х 3,0 125 х 1

100 320

38 125 х 3,0 125 х 1

45 125 х 3,0 125 х 1

57
125 х 3,0 125 х 1

140 х 3,0 -

76
140 х 3,0 140 х 1

160 х 3,0 -

89
160 х 3,0 160 х 1

180 х 3,0 -

108
180 х 3,0 180 х 1

200 х 3,2 -

140 470133
225 х 3,5 225 х 1

-

159 250 х 3,9 250 х 1

219 315 х 5,6 315 х 1

280 670

273
400 х 6,3 400 х 1

450 х 7,0 -

325 450 х 7,0 450 х 1

426 560 х 8,8 560 х 1

530 710 х 11,1 675 х 1

630 800 х 12,5 775 х 1

600 770720 900 х 14,0 875 х 1

820
1000 х 15,6 975 х 1

1100 х 17,6 -

800
970920

1100 х 17,6 1075 х 1

1200 х 19,6 -

1020 1200 х 19,6 1175 х 1

1220 - 1375 х 1 1200

Конструкция и размеры скользящей опоры должны соответствовать рисунку 2.2.7.3 и таблице 2.2.7.3 
ГОСТ 30732-2006 
Пример условного обозначения заказной спецификации скользящей опоры для стальной трубы наружным 
диаметром 426 мм с изоляцией типа 1 из пенополиуретана в полиэтиленовой оболочке:
Опора скользящая 426-1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006 
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2.3. Изделия из металла для тепловых сетей

В рамках собственного производства «ЗФИ» изготавливает изделия из металла для тепловых камер, а также 
прочие металлоконструкции для тепловых сетей. Продукция отличается высоким уровнем прочности, надеж-
ностью и долговечностью. Большое значение имеет антикоррозийная обработка. Каждое изделие проверяется 
на всех этапах.

Обязательным элементом технологии антикоррозионной защиты является профессиональная подготовка 
поверхности под окраску защищаемого объекта.

На производстве осуществляется изготовление таких изделий, как заглушки изоляции, сальники, скользящие 
опоры (в том числе по собственной конструкции), коверы, кольца для НЩО, упоры, соединительные детали, 
металлические площадки, лестницы и многое другое. Имеющееся оборудование позволяет изготовить любые 
нестандартные изделия по чертежам заказчика.

Большая часть выпускаемых изделий согласована с ОАО «ВНИПИэнергопром». 

• Неподвижная опора (см. раздел 2.2.7.2)
• Хомутовая скользящая опора трубопровода (см. раздел 2.2.7.3)
• Металлическая заглушка изоляции
• Сальник для тепловых сетей
• Ковер и другие

Металлические заглушки изоляции — это вспомогательные элементы, предназначенные для установки на 
трубы и фасонные изделия в ППУ изоляции, как в ПЭ (полиэтиленовой оболочке) так и в ОЦ (оцинкованной 
оболочке).

Ковер

Ковер — металлическая конструкция с крышкой и запорным устройством. В ковере размещаются комму-
тационные терминалы и соединительные кабели. Поверхность защищается антикоррозионным покрытием, 
внутренний объем наземного ковера после его установки засыпается сухим песком от основания до уровня 20 
сантиметров от верхнего края стойки. При устройстве ковера на теплотрассах, прокладываемых в насыпных 
грунтах, необходима дополнительная защита. 

 

Рис. 2.3.1. Ковер
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Установка 
Ковер устанавливается вблизи теплотрассы, по возможности, на отдаленном расстоянии от проезжей части 

и укрепляется заглублением в грунт. Настенный ковер крепится к стене здания. Крепление настенного ковера 
осуществляется на высоте 1,5 м от горизонтальной поверхности.

Металлическая заглушка изоляции

Металлические заглушки изоляции — это вспомогательные элементы, предназначенные для установки на 
трубы и фасонные изделия в ППУ изоляции, как в ПЭ (полиэтиленовой оболочке) так и в ОЦ (оцинкованной 
оболочке). Устанавливаются в местах окончания ППУ изоляции (проход трубопроводов через камеры, под-
валы зданий, а так же при объединении трубопроводов разной конструкции).

Данное изделие изготавливается из углеродистой или низколегированной стали, может использоваться 
на всех типах трубопроводов с диаметром трубы от 32 до 1020 мм и иметь рабочую длину от 100 до 650 мм. 
К предварительно заизолированной трубе металлическая заглушка крепится при помощи термоусадочной 
ленты или замковых пластин внахлест.

 

 
Рис. 2.3.2.

Пример условного обозначения заглушки длиной 650 мм для трубы диаметром 108 мм

Заглушки покрываются специальной мастикой, обладающей антикоррозийными свойствами. По требованию 
заказчика, возможно гальваническое цинкование изделий с белой и желтой пассивацией. 

Металлоизделия и металлоконструкции ООО «ЗФИ», прошедшие процесс гальванического цинкования, 
обладают повышенной стойкостью к коррозии, механической деформации и внешним воздействиям. 

Основной функцией металлической заглушки изоляции является защита теплоизоляции от механических 
повреждений, загрязнений и увлажнения. Металлическая заглушка изоляции изготавливается в соответствии 
с ГОСТ 30732-2006, а также по ТУ. Металлическая заглушка изоляции предохраняет трубу в тепловой камере 
от постороннего вмешательства. 

 
Термоусаживаемая заглушка применяется в качестве временной защиты изоляционного слоя из пенополиу-

ретана от загрязнений, повреждений и увлажнения. Термоусаживаемая заглушка должна плотно прилегать 
в полиэтиленовой (или оцинкованной) оболочке. При монтаже трубопровода термоусаживаемая заглушка 
снимается. 

Пластиковая заглушка применяется для защиты металлической трубы от коррозии, загрязнений и попадания 
в трубу влаги при длительном хранении.
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2.4. Изделия из железобетона (ЖБИ)

Железобетон — это сочетание двух основных материалов. Любой блок железобетона содержит в себе 
стальную арматуру, сваренную между собой и бетон. Арматура устойчива к растяжениям, а хрупкий бетонный 
камень — крайне устойчив к сжатию. Именно это сочетание свойств наделяют этот строительный материал 
уникальными свойствами. 

Железобетонные изделия (ЖБИ) используются во всех сферах строительства: 
• возведение жилых домов, промышленных зданий и объектов; 
• создание дорог временного и постоянного пользования; 
• ремонт и прокладка тепловых сетей. 

Непроходные каналы (лотки теплотрасс)

Применяются в промышленном и гражданском строительстве, для коммуникационных каналов, прокладки 
трубопроводов различного назначения (в том числе труб в изоляции ППУ), электрокабелей, электрошин. 

Главное назначение каналов — защита трубопровода и других изделий, применяемых для коммуникационных 
систем и инженерных сетей, от воздействия агрессивной среды. Каналы непроходные могут быть установлены 
как под землей, так и непосредственно снаружи, однако наиболее часто используются каналы именно под 
землей. И в том, и в другом случае они будут защищать сети от низкой и высокой температуры, высокой влаж-
ности, жидкости, различных веществ и вредителей. Возможны и другие варианты применения каналов.

Опорные подушки

Применяются для прокладки трубопроводов различного назначения, электрокабелей, электрошин. Исполь-
зуются совместно с лотками и непроходными каналами при прокладке телосетей в ППУ изоляции. Изготавли-
ваются с использованием закладной посередине конструкции для увеличения прочности.

Тепловые камеры сборные железобетонные

Используются при прокладке теплотрасс для эксплуатации в слабоагрессивной среде. В сборной железобе-
тонной тепловой камере сосредоточены соединения труб в ППУ изоляции, а также устройства для регулировки 
давления в них. Изделия изготавливаются из тяжелого бетона.

Неподвижная щитовая опора (НЩО) 

Неподвижная щитовая опора (НЩО) — это один из элементов трубопровода, применяется для тепловых 
сетей при подземной и надземной прокладке, а также прокладке в непроходных каналах при размещении 
опор вне камер. Неподвижная щитовая опора охватывает полный диапазон диаметров труб в ППУ изоляции 
в пределах условных проходов от 57 до 1020 мм. Компания «ЗФИ» предлагает Вам неподвижные щитовые 
опоры, соответствующие ГОСТ 30732-2006.
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Таблица 2.4а. Опорные подушки (ОП)

Наименование LхВхН,мм Объем, м3 Масса, тн

ОП-1 200х200х90 0,004 0,01

ОП-2 200х300х90 0,005 0,013

ОП-3 400х400х90 0,015 0,04

ОП-4 500х500х140 0,04 0,09

ОП-5 550х650х140 0,05 0,13

ОП-6 650х750х140 0,07 0,18

ОП-7 750х850х140 0,09 0,23

 
Таблица 2.4б. Каналы непроходные (КН)

Наименование LхВхН,мм Объем, м3 Масса, тн

КН-1 1990х890х280 0,2 0,5

КН-2 1990х1140х340 0,28 0,7

КН-3 1990х1390х410 0,35 0,87

КН-4 1990х1640х490 0,42 1,05

КН-5 1990х1740х540 0,46 1,15

КН-6 1990х2260х660 0,69 1,65

КН-7 1490х3080х780 0,95 2,4
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2.5. Система заделки стыковых соединений труб 

и фасонных изделий в ППУ изоляции
 

Комплекты для заделки стыка (КЗС) предназначены для гидро- и теплоизоляции стыковых соединений 
теплотрасс в ППУ изоляции.

ООО «ЗФИ» реализует продукцию для заделки стыковых соединений труб и фасонных изделий в ППУ-
изоляции.

Система заделки стыковых соединений включает в себя различные комбинации применения полиэтиленовых 
термоусаживаемых муфт и тепловой изоляции.

Использование термоусаживаемых муфт позволяет производить качественную работу по изоляции стыков, 
благодаря применяемым современным европейским технологиям и материалам и увеличить срок службы 
трубопроводов до 25-30 лет.

Рис. 2.5.

 Конструкция стальной трубы в ППУ изоляции с тепловой изоляцией стыковых соединений

 
Термоусаживаемая муфта представляет собой цилиндр, изготовленный из высококачественного полиэти-

лена марки ПЭ100.

Для удобства использования сформированы комплекты для заделки стыковых соединений (КЗС), включаю-
щие в себя все необходимые материалы для проведения работ на объекте. 

КЗС сформированы таким образом, чтобы была возможность выбрать наиболее удачный для Вас вариант. 
Высокое качество теплоизоляции стыков является главным фактором увеличения срока безаварийной работы 
трубопроводов. Только использование специально подобранных компонентов для монтажа трубопроводов, 
начиная от поставки труб с ППУ изоляцией заводского производства и заканчивая всеми элементами для за-
делки стыков, а также соблюдение технологии монтажа может гарантировать надежную работу трубопровода. 
Поэтому для заделки стыков рекомендуется использовать специально подобранный комплект.

 

Лента адгезивная 

Лента адгезивная представляет собой полотно с термоплавким адгезивнным слоем, предназначена для гер-
метизации соединений между муфтой и защитной оболочкой изолированной трубы или фасонных изделий. 

Труба оболочка ПЭ
 
Теплоизоляция стальной трубы
 
Труба стальная 

Адгезивная лента

Заливочное и вентиляционное отверстие

Теплоизоляция стыка – пенополиуретан 

Теплоизоляция стыка – пенополиуретан 

Термоусаживаемая манжета
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2.5.1. Комплекты для заделки стыков (КЗС)

Комплект для заделки стыков «Вариант» — «муфта + пенопакет ППУ»

Состав:
• термоусаживаемая муфта
• адгезивная лента, пробки для стравливания воздуха — 2 шт.
• пробки для заваривания — 2 шт.
• гильзы для ОДК — 2 шт.
• подставки для ОДК 2-4 шт.
•  пенопакет ППУ

Комплекты для заделки стыков «Стандарт» — «муфта + ППУ компоненты А и В»

Состав:
• термоусаживаемая муфта
• адгезивная лента, пробки для стравливания воздуха — 2 шт.
• пробки для заваривания — 2 шт.
• гильзы для ОДК — 2 шт.
• подставки для ОДК 2-4 шт.
• ППУ компоненты А+В

Комплекты для заделки стыков «Эконом» — «муфта + скорлупа» 

Состав:
• термоусаживаемая муфта
• адгезивная лента, пробка для стравливания воздуха — 1 шт.
• пробка для заваривания — 1 шт.
• скорлупа ППУ
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2.5.2. Муфты термоусаживаемые
 

Муфты термоусаживаемые сочетают в себе структурную целостность трубообразной муфты и характери-
стики термоплавкого адгезива, что обеспечивает отличное сопротивление к нагрузкам грунта, химическим 
соединениям, истиранию, механическому давлению, изменениям температуры и движению труб.

Вся продукция упаковывается в белые защитные пакеты, что позволяет защитить муфты от попадания прямых 
солнечных лучей и грязи при хранении и транспортировке. 

При хранении термоусаживаемые муфты должны находиться в вертикальном положении и температура 
воздуха не должна превышать +40°С.

Продукция прошла все необходимые испытания на соответствие требованиям EN-489 и СП-41-105-2002 
на число циклов равных 1000, предъявляемым к данному виду продукции на территории России и Европы, 
и имеет все необходимые сертификаты.

Рис. 2.5.2.

 Муфты термоусаживаемые в защитных пакетах
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ООО «ЗФИ» поставляет термоусаживаемые муфты следующих типоразмеров:

Таблица 2.5.2. Муфты термоусаживаемые (в миллиметрах)

Диаметр трубы х диаметр оболочки Диаметр муфты х длина

32 х 110 110 х 500

38 х 110 110 х 500

45 х 125 125 х 500

57 х 125 125 х 500

57 х 140 140 х 500

76 х 140 140 х 500

76 х 160 160 х 500

89 х 160 160 х 500

89 х 180 180 х 500

108 х 180 180 х 500

108 х 200 200 х 500

133 х 225 225 х 500

133 х 250 250 х 500

159 х 250 250 х 500

219 х 315 315 х 500

273 х 400 400 х 700

273 х 450 450 х 700

325 х 450 450 х 700

325 х 500 500 х 700

426 х 560 560 х 700

530 х 710 710 х 700

630 х 800 800 х 700

720 х 900 900 х 700

820 х 1000 1000 х 700

1020 х 1200 1200 х 700
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2.5.3. Инструкция по монтажу термоусаживаемых муфт 

1. Используемые материалы:
• Термоусаживаемая муфта 
• Термоусаживаемые манжеты
• Адгезивная лента
• Пробка для стравливания воздуха
• Пробка для заваривания

2. Помещаем муфту на один 
из торцевых отрезков трубы.

3. Свариваем стальные трубы. 

Внимание: 
убедитесь в прочности соединения!

4. Очищаем концевые части наружной части трубы-
оболочки на расстоянии минимум 150 мм от торцов. 

Внимание: 
Поверхность должна быть сухой и чистой!

5. На подготовленный к монтажу стык на металличе-
скую трубу закрепляем держатели проводов ОДК, на 
длину стыка 0,3м — 2шт., на 0,5м — 4шт. С помощью 
матерчатой или бумажной ленты закрепляем про-
вода на трубу. Применение полиэтиленового скотча 
недопустимо, так как образуется конденсат, что мо-
жет вызвать коррозию. В закрепленные держатели 
вставляются провода ОДК, соединенные между собой 
с помощью металлической гильзы.

6. При помощи газовой горелки обрабатываем концы 
труб-оболочек до тех пор, пока поверхность не станет 
гладкой. 

7. Помещаем адгезивную ленту вокруг труб-оболочек 
на расстоянии 20мм от торцов труб и соединяем края 
с небольшим нахлестом. 
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8. Освобождаем термоусаживаемую муфту от упа-
ковки и убеждаемся, что она сухая и чистая. Уста-
навливаем муфту посередине стыка и освобождаем 
адгезивную ленту от защитной пленки. 

Внимание: 
Убедитесь, что муфта находится в правильном по-
ложении. 
Нагреваем оба конца муфты на расстоянии минимум 
100мм.

9. Очищаем поверхность муфты от возможных остат-
ков полиэтилена и песка. Используем губку, смочен-
ную в спиртовом растворе. 

10. Разворачиваем манжет и убеждаемся в том, что 
бумага полностью удалена и помещаем манжет та-
ким образом, чтобы его центр находился прямо над 
концом муфты. Манжет необходимо нагревать от 
середины к краям. Аналогичные действия произво-
дим со вторым манжетом. 

11. Сверлим в центре муфты отверстие для заливки 
теплоизоляционной пены.

Внимание: 
Проверьте прочность соединения муфты под давле-
нием 0,2 бар

12.Устанавливаем вентиляционную пробку в одно из 
отверстий. Заливаем ППУ-компоненты в другое от-
верстие и устанавливаем вентиляционную пробку. 

После завершения вспенивания необходимо очистить 
поверхность вокруг отверстий. 

13. Нагрейте сварочный инструмент до 260°С +/–10°С, 
затем нагрейте отверстие. Время нагревания зависит 
от размера трубы. 

Помещаем пробку для заваривания в пробковый 
держатель. 
Прижимаем сварную пробку в рефлектор и нагреваем 
край отверстия в трубе и пробку одновременно. 
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14. Проверьте, чтобы по кругу сварной пробки по-
лучились 1 или 2 одинаковых сварочных бортика, 
держатель сварочной пробки должен находиться до 
тех пор, пока поверхность не станет теплой (чтобы 
возможно было дотронуться рукой). 

Внимание:
Проверьте соединение. 

Монтаж муфты завершен.
 

Условия производства работ:

Работы по тепло-гидроизоляции стыковых соединений должны производиться специально обученным 
персоналом.

Запрещается:

• Производить работы по изоляции стыков при температуре ниже –15°С;
• Осуществлять изоляцию несоосных стыков с углом несоосности более 5 градусов;
• Производить работы во время выпадения осадков без временного укрытия (тент, палатки, зонт).
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Система «BiTerm» представляет собой комплексное 
решение на основе электросварных термоусажи-
ваемых муфт, превосходящее по уровню надежности 
и удобству применения существующие способы 
заделки стыков. Основными плюсами технологии 
являются простота в использовании в любое время 
года даже на самых сложных участках строительства 
теплотрасс и гарантия герметичности стыка, в том 
числе и при работе при низких температурах. При-
менение системы «BiTerm» предполагается на трубах 
диаметром от 159 мм в ПЭ оболочке 250 мм — 159/250 
до 1220 мм в оболочке 1400 — 1220/1400 мм.

Система «BiTerm» состоит из:
1. Электросварные термоусаживаемые муфты 
 с биметаллическими нагревательными 
 элементами «BiTerm»;
2. Сварочный аппарат БиТерм-УН1;
3. Химические компоненты ППУ «BiTerm»;
4. Передвижной мобильный комплекс 
 для заливки стыков с помощью машины 
 высокого давления (в разработке).

Краткая информация о составных частях системы:

1. Все муфты производятся из высококачественного 
сырья PE-100, что обеспечивает простую равно-
мерную усадку муфты, гарантию сваривания муфты 
и оболочки, и срок службы в течение 30 лет. Каждая 
муфта упаковывается в специальную пленку, защи-
щающую ее от воздействий внешней среды с сохра-
нением всех ее исходных свойств, что обеспечивает 
длительный срок хранения при любых условиях.

В комплект к электросварной муфте входит: 
• муфта термоусаживаемая 
• нагревательный элемент 
 (биметаллическая лента), которая обладает
 большей проводимостью, чем нагревательные 
 элементы из других металлов и сплавов, 
 обеспечивающая равномерный нагрев 
 на большей площади, а значит и более 
 тщательную герметизацию стыка по всей ширине,
 а также равномерную усадку самой муфты;
• пробки конические;

• пробки для стравливания воздуха;
• опора под сигнальный провод;
• гильза медная луженая.

2. Для терморезистивной сварки муфт ООО «ЗФИ» 
разработало сварочный аппарат БиТерм-УН1. Аппарат 
способен обеспечить одновременную сварку двух 
концов муфты диаметром до 1200 мм, при необхо-
димости сварки большего диаметра возможна работа 
двух и более аппаратов одновременно.

Аппарат имеет современный внешний вид, удоб-
ную систему управления с ЖК экраном, совершенную 
электрозащиту от поражения работника в траншее, 
память всех режимов сварки, автоматическую и руч-
ную настройку параметров в зависимости от погодных 
условий.

На сегодняшний день данный аппарат является 
самым совершенным в техническом плане из пред-
лагаемых на рынке и обеспечивает высокое качество 
работ при экономии времени заделки стыка.

3. Химические компоненты ППУ «BiTerm» являются 
совместной разработкой компании «Дау Изолан» 
и ООО «ЗФИ». Это безводные самоуплотняющиеся 
системы, обеспечивающие высокое качество запол-
нения муфты соединения. Аналогичная система отра-
ботана на производстве ЗФИ и успешно используется 
для заливки фасонных изделий. Отличительными 
свойствами является высокая адгезия к трубе и ПЭ 
оболочке, низкая усадка после заливки, низкая те-
плопроводность, высокая прочность и расширенный 
температурный режим использования. Система упа-
кована, либо в бочках по 200-250 кг для заливочных 
машин, либо расфасована в бутылки для смешивания 
в необходимом объеме для каждого стыка.

Испытания системы «BiTerm» проводились на объ-
ектах ОАО «Теплосеть Санкт-Петербурга» и ГУП «ТЭК 
СПб». Технология использования электросварных 
муфт «BiTerm» для заделки стыковых соединений 
имеет множество преимуществ перед применяемыми 
на сегодняшний день обычными термоусаживаемы-
ми муфтами, а также муфтами РПП (заделка стыков 
частью полиэтиленовой оболочки).  

2.5.4. Система заделки стыков BiTerm. 

Электросварные муфты BiTerm. Аппарат БиТерм-УН1
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Организация и технология
 
1. Тепловая изоляция стыка сварного соединения 
предварительно изолированных трубопроводов 
должна производиться после контроля всех сварных 
стыков участка теплосети неразрушающим методом 
контроля и предварительного гидравлического ис-
пытания участка теплосети на прочность и герметич-
ность.

2. Предварительные испытания на прочность и гер-
метичность и проверка сплошности сварных соеди-
нений стальных труб неразрушающими методами 
контроля производятся по СНиП 3.05.03. и «Правил 
устройства и безопасной эксплуатации трубопрово-
дов пара и горячей воды.» (МНПА ГПАН-5.18)

3. Начинать работы по тепловой изоляции необ-
ходимо после получения акта о проведении пред-
варительных испытаний, с постепенного нагрева 
муфт и полиэтиленовых труб-оболочек, не допуская 
перегрева полиэтилена или его возгорания.

Изделия и материалы, применяемые при тепловой 
изоляции стыков, транспортируются к месту монтажа 
любыми видами транспорта в соответствии с прави-
лами перевозки грузов; складируются вблизи места 
проведения монтажных работ.

При усадке термоусаживаемой (электросварной) 
полиэтиленовой муфты пламенем паяльной лампы 
необходимо следить за степенью нагрева муфт и по-
лиэтиленовых труб-оболочек, не допуская перегрева 
полиэтилена или его возгорания.

Рис. 2.5.3. 

Конструкция усадки муфты на изолированную трубу

Гарантированный срок службы электросварных 
муфт ЗФИ «BiTerm» 30 лет. Стоимость комплекта 
для стыка и стоимость работ по заделке существенно 
ниже муфт РПП по всем применяемым диаметрам. 
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БиТерм-УН1. Аппарат для сварки муфт BiTerm

Сварочный аппарат БиТерм-УН1 применяется при 
терморезистивной сварке надвижных муфт из по-
лиэтилена с защитными полиэтиленовыми трубами-
оболочками при строительстве и ремонте трубопро-
водов из предизолированных ППУ труб. Диаметр 
свариваемых муфт до 1200 мм, при необходимости 
сварки большего диаметра возможна работа двух 
и более аппаратов одновременно.

Аппарат обеспечивает возможность выбора па-
раметров сварки исходя из типа нагревательного 
элемента и диаметра муфты, и благодаря интерак-
тивному дисплею сообщает оператору всю необходи-
мую процедуру для подготовки сварочного аппарата 
к процессу сварки.

Диапазон регулировки мощности от 0 до 100% 
позволяет сваривать муфты всех диаметров, а также 
в одном цикле сварки производить окончательную 
усадку муфты и непосредственно сварку.

Передняя панель 
сварочного аппарата БиТерм-УН1

 
1. Красный грибовидный выключатель «STOP» –
 для включения и выключения сварочного аппарата
 и для аварийного выключения
2. Выключатель «Start» — круглый зеленый
 для включения сварочного аппарата
3. Экран ЖКИ — 4 ряда по 20 символов (с подсветкой) 
 для интерактивного управления функциями 
 аппарата
4. Кнопка «START» — для начала процесса сварки
5. Кнопка «STOP» — прерывание процесса сварки
6. Кнопки F1, F2, Menu, Esc, Ok и кнопки вверх, вниз, 
 вправо, влево для настройки и управления 
 функциями сварочного аппарата

7. Индикатор наличия напряжения сети 
 (зеленого цвета)
 

Сварочный аппарат БиТерм-УН1 питается от одно-
фазной сети переменного тока 220В\50 Гц или от 
передвижного электрогенератора. Максимальная 
мощность при сварке надвижной муфты не более 
2,2 кВА.

 Электрическое сопротивление нагревательного 
элемента в диапазоне от 15 мОм до 4,7 Ом. Схема 
управления позволяет применять нагревательные 
элементы из различных материалов: медь, нихром, 
сплавы на основе железа. 

Задняя панель 
сварочного аппарата БиТерм-УН1

 

1. Вентиляторы охлаждения
2. Клемная панель
3. Автоматический выключатель
4. Разъемы подключения внешних термопар 
 (дополнительная комплектация)
5. Сетевой ввод
6. Кабели подключения нагревательных элементов

1

7

3

2

4

6
5

1

6
2 5 3

4
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2.6. Система оперативного дистанционного контроля — ОДК 

Система оперативного дистанционного контроля (система ОДК) предназначена для контроля состояния те-
плоизоляционного слоя пенополиуретана (ППУ) предизолированных трубопроводов и обнаружения участков 
с повышенной влажностью изоляции. 

Увеличение влажности тепловой изоляции может быть вызвано либо проникновением влаги через внеш-
нюю полиэтиленовую оболочку трубопровода, либо за счет утечки теплоносителя из стального трубопровода 
вследствие коррозии или дефектов сварных соединений.

Наличие системы ОДК в конструкции трубопровода предусмотрено ГОСТом 30732-2006. 

Принцип действия и состав оборудования

Система ОДК основана на измерении электрической проводимости теплоизоляционного слоя трубопрово-
дов. Для контроля состояния влажности тепловой изоляции используются сигнальные медные проводники, 
устанавливаемые в слое пенополиуретановой изоляции всех элементов трубопроводов (трубы, отводы, 
тройники и т. п.).

Система ОДК включает: 

1. Сигнальные проводники в теплоизоляционном 
слое трубопроводов, проходящие по всей длине те-
плосети;
 

2. Терминалы для подключения приборов в точках 
контроля и коммутации сигнальных проводников;
 

3. Кабели для соединения сигнальных проводников 
с терминалами в точках контроля, а также для соеди-
нения сигнальных проводников на участках трубо-
проводов, где устанавливаются неизолированные 
элементы; 

 4. Детектор 
(стационарный 220 В или переносной 9 В);
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5. Локатор (импульсный рефлектометр);

 

6. Тестер изоляции. 

Медный кабель  применяется как проводник 
индикатор, проходящий в слое ППУ изоляции 
трубопровода. Медный кабель прокладывается по 
всей длине теплопровода между стальной трубой 
и полиэтиленовой оболочкой. 

Коаксиальный кабель используется для соединения 
контролируемых участков трубопровода в местах от-
сутствия ППУ изоляции (тепловые камеры, подвалы 
зданий и т.д.). 

Коаксиальные кабели поставляются с соответ-
ствующей маркировкой: 

желтый цвет — кабель сигнального проводника; 
черный цвет — кабель заземлителя. 

Основные функции терминалов: 

• коммутация проводников системы ОДК 
 в контрольных точках; 
• подключение к системе ОДК 
 переносных детекторов повреждений;
• подключение к системе ОДК импульсных 
 рефлектометров (локаторов).
• терминал закольцовывает сигнальные 
 проводники.

Как правило, терминалы устанавливаются в проект-
ных точках контроля (центральных тепловых пунктах 
(ЦТП), коверах, зданиях).

По желанию Заказчика возможна поставка фасонных 
изделий и труб в ППУ изоляции без системы ОДК. 
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2.7. Трубы полимерные 

ООО «Завод Фасонных Изделий» предлагает полимерные трубы высочайшего качества из сырья европейских 
производителей для напорного холодного водоснабжения и систем канализации. Все трубы комплектуются 
фитингами и всеми необходимыми материалами для сварки и укладки. 

Полиэтиленовые и пропиленовые трубы имеют ряд преимуществ по сравнению с изделиями 
из других материалов: 

• Экономичность 
Невысокая стоимость изделий, низкая стоимость их транспортировки, простота монтажа, 
длительный (не менее 50 лет) срок службы.

• Экологичность
Соответствие всем санитарно-гигиеническим нормам, не токсичность, 
устойчивость к микробактериальному и грибковому обрастанию.

• Стойкость
Обладают высокой химической устойчивостью к агрессивным средам. 
Не подвергаются коррозии и гниению.

• Низкая теплопроводность изделий
В ряде случаев можно обойтись без дополнительной изоляции. 

Полиэтилены, полипропилены и другие полимеры обладают рядом ценных свойств, таких как низкая плот-
ность, влагопоглощение и газопроницаемость, высокие диэлектрические показатели и химическая стойкость, 
что позволяет широко использовать трубы и фасонные изделия из этих полимеров в строительной промыш-
ленности, в нефтегазовом комплексе и коммунальном хозяйстве (в первую очередь в водоснабжении и для 
отопления). 

Как материалы конструкционного назначения, полиолефины имеют ограниченное применение вследствие 
невысоких физико-механических характеристик при воздействии повышенных температур и агрессивных 
жидких сред.

Трубы полимерные для напорного холодного водоснабжения

Для транспортировки воды питьевого и хозяйствен-
ного назначения ООО «ЗФИ» предлагает напорные 
трубы диаметром от 20 до 1200 мм и давлением 
до 20Атм.

Сырье:
полиэтилен низкого давления (ПЭ 80 и ПЭ 100) 
с MRS 8 МПа и 10 МПа.

Область применения:
cети напорного холодного водоснабжения, транспор-
тирующие воду хозяйственного и питьевого назначе-
ния, а также другие жидкие и газообразные вещества 
к которым полиэтилен стоек.

Рабочие температуры: 
от 0°С до +40°С. 

Маркировка: 
согласно ГОСТ 18599-2001
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Способ соединения:
методом контактно-стыковой сварки, 
компрессионными фитингами, 
а также фитингами с закладными электронагревателями.

Трубы полимерные для систем канализации

Данные трубы имеют двухслойную конструкцию, 
что значительно сокращает расход материала, а, сле-
довательно, уменьшает вес изделия, обеспечивая при 
этом необходимую кольцевую жесткость и высокую 
пропускную способность.

Сырье: 
полипропилен блок-сополимер (PP-b).

Область применения: 
для отвода дождевой воды, сточных вод канализации, 
канализационных сетей промышленной канализации, 
осушения земельных участков, дренажа в дорож-
ном строительстве, строительстве путей сообщения 
и аэропортов, а также водопропускных сооружений 
и коллекторов. 

Преимущества: 
 
1. Устойчивость к высоким температурам 
 Диапазон пиковой температуры трубы 
 от –60°С до +100°С (рабочая –20°С до + 70°С). 
2. Высокая химическая устойчивость. 
 Подходит для химически агрессивной среды 
 стоков в промышленных объектах 
3. Устойчивость к ударной деформации 
4. Большая кольцевая жесткость (не менее 8 кН/м2)
5. Удобная транспортировка 
6. Легкий монтаж 
7. Легкая резка 
8. Долговечность

 

Маркировка:
согласно ТУ 2248-001-83855058-2009 
и ТУ 2248-004-50049230-2006.

Монтаж: 
простой и легкий монтаж, сварочные работы не тре-
буются, возможна укладка зимой при отрицательных 
температурах.
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Труба-оболочка (ПЭ труба-оболочка)

Трубы-оболочки круглого сечения изготавлива-
ются из полиэтилена низкого давления минимальной 
длительной прочностью MRS 8,0 и MRS 10,0 МПа 
(ПЭ 80, ПЭ 100). Этот материал обладает устойчиво-
стью к коррозии, высокой долговечностью и прочно-
стью.

Трубы-оболочки из полиэтилена применяются 
для изготовления предизолированных стальных 
труб, выпускаемых по ГОСТ 30732-2006.

Стандартная длина труб-оболочек: 11,4 и 9,7 п.м. 
(по желанию  Заказчика возможно изменение дли-
ны).

Качественные трубы-оболочки имеют гладкую 
наружную поверхность с незначительными про-
дольными полосами и волнистостью. На поверхности 
и по торцу трубы-оболочки не допускаются пузыри, 
раковины и другие посторонние включения, которые 
являются видимыми без специальных увеличитель-
ных приборов. 

На внешней поверхности трубы-оболочки из полиэ-
тилена должна быть нанесена двойная маркировка — 
трубы-оболочки и ПИ-трубы. Маркировка должна на-
носиться несмываемой краской или другими метода-
ми, которые никак не повлияют на функциональность 
и качество.

Трубы-оболочки 
обладают следующими преимуществами: 
• недорогой способ защиты 
 теплоизолированных труб и кабельных систем;
• высокая долговечность, которая в два раза 
 превышает долговечность стальных труб. 
 Срок службы составляет 50 лет;
• отсутствие необходимости катодной защиты;
• устойчивость к коррозии и агрессивным средам;
• низкая теплопроводность;
• широкое применение благодаря своему малому
  удельному весу;
• водонепронецаемость.

Также возможно изготовление отводов-оболочек.
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Таблица 2.7. Размеры ПЭ труб-оболочек

Средний наружный диаметр, мм

номинальный предельное отклонение минимальный предельное отклонение

90 0,9 2,2 0,4

110 1 2,5 0,5

125 1,2 2,5 0,5

140 1,3 3 0,5

160 1,5 3 0,5

180 1,7 3 0,5

200 1,8 3,2 0,5

225 2,1 3,5 0,6

250 2,3 3,9 0,7

280 2,6 4,4 0,7

315 2,9 4,9 0,7

355 3,2 5,6 0,8

400 3,6 5,6 0,9

450 4,1 5,6 1,1

500 4,5 6,2 1,2

560 5 7 1,3

630 5,7 7,9 1,5

710 6,4 8,8 1,7
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3. УСЛУГИ 

3.1. Услуги по ППУ изоляции

Качество ППУ изоляции стальных труб и фасонных изделий является важной составляющей производствен-
ного процесса — наполнение пространства между трубой и оболочкой химическими компонентами ППУ. Имен-
но поэтому решающее значение для качества продукции имеет стабильно высокое качество компонентов ППУ 
и современная заливочная машина, которая должна иметь точное дозирование компонентов, соответствующее 
перемешивание их между собой и обладать достаточной производительностью и стабильностью работы.

Качество работы оборудования на ряду с качеством компонентов обеспечивает срок службы теплоизоля-
ционного покрытия более 30 лет с сохранением всех основных свойств, что позволяет соответствовать самым 
высоким требованиям к продолжительности и надежности работы теплотрасс.

Мы используем только современное зарубежное оборудование, которое имеет полностью компьютерное 
управление, точные датчики дозирования, современные заливочные головы высокого давления.
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3.2. Сварочно-сборочные работы 
 

ООО «Завод Фасонных Изделий» оказывает 
полный спектр услуг по сварочно-сборочным 
работам любой сложности.

Сварочные работы на кольцевых швах труб при 
изготовлении отводов, переходов и сильфонных ком-
пенсирующих устройств выполняются на специали-
зированном сварочном оборудовании PipePro® ком-
пании MILLER (США) с применением режима сварки 
корневого шва RMD PRO. Эта уникальная технология 
при наличии собственной аттестованной лаборатории 
сварки позволяет сократить брак при сварке кольце-
вых швов практически до 0%, повысить производи-
тельность работы сварочного участка, изготавливать 
изделия для самых ответственных тепломагистралей 
в крупных городах России.

Возможен выезд сотрудников для осуществления 
сварочно-сборочных работ непосредственно на объ-
екты.



66 www.zfi.su • info@zfi.su

3.3. Поставки промышленного оборудования 

Мы готовы консультировать своих клиентов 
в строительстве современного завода в сфере ППУ 
(пенополиуретановой) изоляции труб и фасонных 
изделий для теплосетей. 

Опыт нашей работы позволяет подобрать и обе-
спечить эффективность работы оборудования, по-
ставляемого ведущими мировыми производителями 
в области теплоснабжения и теплоизоляции, таких как 
США, Япония, Финляндия, Германия и других. 

Вы можете оформить заказ на промышленное 
оборудование для организации следующих 
видов производств: 

1. Производство пластиковых труб
2. Производство труб в ППУ изоляции
3.  Производство фасонных изделий 
 в ППУ изоляции 
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3.4. Проектирование

Проектирование подразумевает ряд важнейших 
задач по последующему внедрению новейших тех-
нологий производства, рациональных объемно-
планировочных решений, обеспечению нормативных, 
санитарно-гигиенических условий в цехах на тер-
ритории предприятия и охране окружающей среды. 
Именно поэтому проектирование представляет собой 
один из важнейших этапов в строительстве любого 
объекта. Наши специалисты готовы спроектировать 
для Вас объект любой сложности. 

Вы можете оформить заявку 
на следующие виды работ: 
• проектирование трубопроводов любой сложности
• создание спецификаций
• проектирование системы контроля изоляции ППУ 

 1.1. Автоматизированные ОДК
 1.2. Ручные  

Система оперативного дистанционного контроля 
является необходимым средством контроля протечек 
трубопровода. Система ОДК позволяет осуществлять 
ручную локализацию при монтажных проверках, 
а также автоматическую локализацию на действующей 
тепловой сети. 

Это дает возможность Заказчику контролировать 
качество выполняемых строительно-монтажных работ 
до окончания монтажа.

«ЗФИ» занимается проектированием 
тепловых сетей и имеет большой опыт работы 
в данном сегменте. 

Доверьте проектирование надежным специалистам! 
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3.5 МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ 
 

Прокладка тепловых сетей и монтаж теплоизоляции труб ППУ 
производится в несколько этапов:

 
1. Подготовительный этап (земляные работы, доставка труб в ППУ изоляции 
и элементов на трассу, осмотр продукции)

2. Прокладка трубопроводов 
(монтаж труб и элементов трубопровода установка сильфонных компенсаторов и шаровых кранов)

3. Установка приборов системы ОДК и монтаж стыковых соединений трубопровода

Наши преимущества: 
• Высококвалифицированные специалисты 
• Решение любых задач
• Выполнение работы в кратчайшие сроки
• Точное следование требованиям техники безопасности
• Использование специализированной техники
• Работа на новейшем оборудовании
• Наблюдение ответственного специалиста компании
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3.6 ОБУЧЕНИЕ

УЧЕБНЫЙ ЦЕНТР «СПЕЦИАЛИСТ» 
 
«Завод фасонных изделий» проводит для специалистов теплоэнергетической отрасли обучающие семинары 

и консультации, в рамках которых подробно освещается ряд важных вопросов, связанных с применением 
теплоизоляционных материалов в процессе работы с тепловыми сетями. 

Цель семинаров — ознакомить специалистов с продукцией, производимой компанией «ЗФИ», правилами 
монтажа и особенностями ее эксплуатации. 

Слушателям предоставляются материалы и оборудование, которые используются при производстве инду-
стриально изолированных труб и фасонных элементов.

 
Обучение проводят высококвалифицированные сотрудники компании, имеющие многолетний опыт в про-

изводстве труб и фасонных изделий в ППУ изоляции, заделке стыковых соединений труб.
 

 Заявку на участие в семинаре можно отправить по электронной почте: 
education@zfi.su или по факсу: (812) 327-24-43 
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3.7. Доставка продукции. Погрузочно-разгрузочные работы

«ЗФИ» осуществляет доставку в любой регион России и стран СНГ автомобильным или железнодорожным 
транспортом. 

 3.7.1. Транспортирование изделий в ППУ изоляции 

«Завод фасонных изделий» осуществляет перевозку изолированных труб и фасонных изделий автомо-
бильным, железнодорожным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, обеспечивающими 
сохранность изоляции и исключающими возникновение продольного прогиба. Транспортировка и хранение 
осуществляются в соответствии с ГОСТ 30732-2006 «Трубы и фасонные изделия стальные с тепловой изоляци-
ей из пенополиуретана в полиэтиленовой оболочке» и с СП 41-105-2002 «Проектирование и строительство 
тепловых сетей бесканальной прокладки из стальных труб с индустриальной тепловой изоляцией из пено-
полиуретана в полиэтиленовой оболочке».

 

Перевозку труб и фасонных изделий, погрузочно-разгрузочные работы осуществляют в интервале темпе-
ратур, указанных для проведения строительно-монтажных работ, но не ниже минус 18 °С.

Для погрузки и разгрузки труб и фасонных изделий следует применять специальные траверсы и мягкие по-
лотенца шириной 50-200 мм. Не допускается использовать цепи, канаты и другие грузозахватные устройства, 
вызывающие повреждение изоляции. 

Транспортировка теплоизолированных труб должна производиться автотранспортом с удлиненным 
прицепом или другим транспортом, приспособленным для перевозки труб. В транспорте должно быть 
предусмотрено приспособление, предотвращающее скатывание и перемещение продукции в кузове при 
транспортировке. Рекомендуется использовать изделия из бруса сечением 100х100 мм свободные концы 
труб не должны выступать за габариты транспортного средства более чем на 1 метр. Для труб диаметром 
более 108 мм возможно использование торцевых захватов со специальными траверсами.
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3.7.2. Погрузочно-разгрузочные работы 

При погрузке и разгрузке теплоизолированных труб и элементов должны быть приняты особые меры, обе-
спечивающие сохранность защитных оболочек и теплоизоляционного слоя из пенополиуретана. Разгрузку 
теплоизолированных труб и других элементов на строительной площадке следует производить механическим 
способом с применением грузоподъемных механизмов и мягких полотенец.

Разгрузку изолированных труб и элементов трубопроводов диаметром до 159 мм следует производить 
с использованием траверс и мягких полотенец или строп, располагаемых на трубах на одну треть по их длине. 
Трубы диаметром более 159 мм до 1420 мм разгружаются с использованием полотенец или строп с захватом 
по неизолированным концам стальных труб. Отводы, тройники, неподвижные поры и т.п. разгружаются с по-
мощью строп, протягиваемых внутри фасонных элементов.

Для предупреждения раскатывания нижнего ряда труб при транспортировке под крайние трубы следует 
установить специальные башмаки, исключающиеся возможность повреждения защитной оболочки и теплоизо-
ляционного слоя в процессе транспортировки.

При использовании эластичных или стальных строп их длина должна быть подобрана таким образом, чтобы 
угол между ними в месте присоединения к крюку был не менее 90 градусов.

Строго запрещается сбрасывание, скатывание с транспортных средств, соударение труб, волочение их 
по земле. 

Укладку труб в транспортные средства необходимо производить ровными рядами, не допуская перехлестов. 
В качестве амортизатора между трубами с целью исключения повреждения покрытия следует использовать 
поролон, резину и т.п.

Для обеспечения свободного пропуска обвязок между трубами и дном кузова автомашины укладывают 
прокладки. 

Не допускается раскатывание нижнего ряда труб при транспортировке.
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3.7.3. Складирование и хранение продукции в ППУ изоляции 

Трубы и фасонные изделия должны храниться на ровных горизонтальных площадках, очищенных от камней 
и других посторонних предметов, которые могут привести к повреждению полиэтиленовой оболочки.

Складирование и хранение изолированных труб на приобъектных складах и стройплощадках 
должно выполняться в штабелях на подготовленной и выровненной площадке, причем нижний ряд 
должен располагаться на песчаных подушках:
• высотой — не менее 300 мм;
• шириной — 0,7-0,9 (для труб диаметром до 530 мм); 1-1,2 м (для труб диаметром 630-1020 мм).

 
Высота штабеля изолированных труб должна быть не более 2 метров. Должны быть предусмотрены меры 

против скатывания труб. Различные виды изолированных изделий и деталей должны хранится отдельно.

Изолированные трубы и фасонные изделия при условиях хранения более 2-х недель должны быть защищены 
от воздействия прямых солнечных лучей (в тени, под навесом или прикрыты рулонным материалом). 

 
Не допускается складирование и хранение продукции в местах, подверженных затоплению водой. 

Термоусаживаемая полиэтиленовая лента должна располагаться в помещениях или под навесом в завод-
ской упаковке.

Компоненты «А» и «Б» пенополиуретана должны храниться в теплом отапливаемом помещении в соот-
ветствии с сертификатом завода изготовителя.

Складирование труб производят штабелями высотой не более 2 м. Для предотвращения раскатывания труб 
в штабелях должны быть установлены боковые опоры.

В штабеле должны быть уложены трубы одного типоразмера.

Фасонные изделия хранят в специально отведенных для них местах, рассортированными по виду и диа-
метрам.

Трубы и фасонные изделия при хранении более 2-х недель на открытом воздухе должны быть защищены 
от воздействия прямых солнечных лучей (в тени, под навесом или прикрыты рулонными материалами).

Торцы труб должны быть защищены заглушками. 

На строительных площадках трубы следует укладывать на песчаные подушки шириной до 1,2 м и высотой 
не менее 300 мм, отсыпанные перпендикулярно длине труб, под концы и середину трубы.

Для предупреждения попадания воды в теплоизоляционный слой с торцов крайние песчаные подушки 
располагают на расстоянии около 1 м от концов оболочки.
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4. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ И УСЛУГ

Отдел технического контроля (ОТК) является са-
мостоятельным подразделением «Завода фасонных 
изделий». ОТК осуществляет независимый контроль 
соответствия производимой продукции установлен-
ным требованиям ГОСТ 30732-2006 и гарантирует 
данное соответствие потребителю. 

Требования к продукции устанавливаются в догово-
рах и технической документации. Факт приемки про-
дукции ОТК и гарантийные обязательства компании 
отражают в паспорте продукции. 

Мы уделяем повышенное внимание контролю 
качества выпускаемой продукции. На производстве 
ведется операционный контроль на всех стадиях про-
изводственного цикла. Каждое произведенное изде-
лие имеет фирменную заводскую маркировку. 

Подбор квалифицированных специалистов, обе-
спечивает высокую точность каждой технологической 
операции. 

Для обеспечения высокого качества 
продукции уделяется внимание:

1. качеству сырья и материалов
2. качеству производственного оборудования 
3. квалификации производственного персонала 
4. контролю качества на всех стадиях 
 производственного процесса 
5. контрольной проверке выпускаемой продукции 

4.1. Лаборатория ОТК

Испытательная лаборатория выполняет рабо-
ты по неразрушающему контролю трубопроводов 
и металлоконструкций при изготовлении, монтаже, 
ремонте и реконструкции объектов подконтрольных 
Ростехнадзору.Осуществляется визуальный и из-
мерительный, рентгенографический, электрический 
и ультразвуковой контроль.

Для обеспечения контроля качества продукции 
испытательная лаборатория использует:
• рентгеновский импульсный аппарат типа 
 АРИНА-7, мощностью 250 квт;
• ультразвуковой прибор УИУ «Сканер»;
• ультразвуковой прибор УД 2-70;
• стандартные образцы 
 предприятия и пьезоэлектрические 
 преобразователи;
• прибор контроля изоляции газопроводов 
 Корона 2.2;
• прибор определения повреждения изоляции 
 газопроводов АНПИ;
• прибор измерения толщины изоляции Константа К5.
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